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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1.1. WSTEP

1.1.1  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w
zakresie przygotowania pomieszczen pod wydzielenie sal konferencyjnych na 1 pietrze w istniejgcym
budynku biurowym Narodowego Centrum Nauki oraz wykonanie nowych przeszklen na 3 i 4 pietrze.

1.1.2  Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.1.3  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przygotowawczych na terenie

budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja

Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w
STO .Wymagania ogdlne".

1.1.6 Dokumentacja robot rozbiorkowych i przygotowawczych
Dokumentacje robdt stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, zgodna z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami);

e) protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z za tgczonymi protokdtami z
badan kontrolnych;

1.2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
1.3. SPRZET

1.3.1. Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdine”, punkt 3.



1.4. TRANSPORT.
1.4.1. Ogdlne okreslenia podano w STO- , Wymagania ogdlne”, punkt 4.

1.5. WYKONANIE ROBOT

1.5.1 Ogdine warunki wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.

1.5.2 Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robot budowlanych wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktdrym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:
a) Wydzieli¢ zakres inwestyciji,
b) przystosowaé pomieszczenia istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele
sktadowania materiatdw, maszyn i urzagdzen oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatéw i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego,
e) przygotowac sklady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materiaty pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.),
w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub
wytycznymi producenta,
f) usuwac z placu budowy zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty moggce stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot.

Pracownicy majg mie¢ zapewniony bezproblemowy wjazd na teren inwestycji.

1.5.3 Roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe
Wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

b) przed rozpoczeciem rozbidrek Wykonawca winien uzgodnic trase (w kierunku wysypiska) i
mozliwos¢ korzystania z drog publicznych z Zarzagdem Drdg Miejskich w Krakowie

c) przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- odtgczy¢ dostawe mediow zewnetrznych t.j. elektrycznosci, czynnik chtodzacy;

- odtgczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym o$wiadczeniem odpowiednich stuzb,
dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by dokonane przez kierownika budowy i
potwierdzone wpisem do dziennika budowy;

-wygrodzi¢ teren prac rozbidrkowych wraz ze strefami niebezpiecznymi za pomoca tasmy
ostrzegawczej w kolorze biato-czerwonym;

a) drobne roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez
rozkuwanie lub zwalanie;

b) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatéw wybuchowych;

c) zwalanie Scian metoda podcinania lub podkopywania jest zabronione;

d) wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu poprzez
skruszenie duzych fragmentdw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce transport;

e) szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac w sasiedztwie elementdw istniejgcych;

m) znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzadzenia i elementy budowlane nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami;

f) wykonanie robot rozbidrkowych i wyburzeniowych nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie
posiadajgcej doswiadczenie oraz wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzetowe;

1.5.4 Wywoz gruzu i materiatéw z rozbidrki
Miejsce wywozu gruzu, z rozbidrki Wykonawca znajdzie we wiasnym zakresie. Rury i wszystkie
elementy stalowe z demontazu nalezy wywiez¢ na plac sktadowy.
Koszty zwigzane z w/w czynno$ciami nalezy uja¢ w cenie jednostkowej.



1.5.5 Warunki BHP przy wykonywaniu robdt rozbiorkowych.
Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac nastepujgce przepisy BHP:

a) przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania;

b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywaé nieprzewidzianego spadania lub zawalania
innego;

) pracownicy znajdujacy sie na wysokosci muszg mie¢ kontakt wzrokowy i stuchowy z pracownikami
przebywajgcymi na poziomie zerowym;

d) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje i doSwiadczenie przy tego rodzaju robotach;

e) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w zakresie BHP i posiada¢ aktualne
badania lekarskie.

Wykonanie robdt rozbidrkowych musi by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).

1.6. KONTROLA JAKOSCI

1.6.1.0gdIne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robdt wyburzeniowych podano w STO ,,Wymagania
ogdine" pkt. 6.

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1.0g6lne zasady
Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 7.

1.7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchni elementéw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego
obiektu przyjmujgc wymiary w $wietle.

Rozbiorki Scian gk, wyktadzin, sufitdow oblicza sie w m2 na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego
obiektu przyjmujgc wymiary w $wietle.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1.0gdlne zasady
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 8.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1. Ogdlne zasady
Ogodlne zasady dotyczgce warunkow ptatnosci podane s w ST0.Wymagania ogdlne" punkt 9.

1.9.2.Cena jednostki obmiarowej

Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujacego sposobu:

Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzgledniac¢ wszystkie czynnosci, i badania sktadajace

sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;

Kwota jednostkowa za Roboty rozbidrkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuije:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot z kosztami zakupu;



- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;

-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-ustawienie i rozebranie rusztowan ,

- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,

- zatadunek i wywdz gruzu,

- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.

Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajace,
oswietlenie tymczasowe, wywoz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie
energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i placu.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca sprawy te muszg zostaé szczegdtowo ustalone w Umowie.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.10.1.Normy i Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materia 6w Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materia 6w niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).

BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano- Montazowych

PN-ISO 7518:1998

Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.

Uproszczone przedstawianie rozbidrki i przebudowy.

PN-91/E-05009/704

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Instalacje placéw budowy i robdt rozbiérkowych.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiérki.

2. ROBOTY W ZAKRESIE ROZBIOREK

2.1. WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidrkowych w istniejgcym obiekcie, zwigzanych z koniecznoscia
wykonania catego zakresu prac.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji w/w robét.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
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wykonywaniem robot rozbidrkowych $cian fundamentdw usuwania gruzu, odbijania tynkdow.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
2.2. MATERIALY

Materiaty z rozbidrki nie nadajgce sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji,
decyzje co do przeznaczenia pozostatych materiatdow spetniajgcych wymagania jakosciowe i
wytrzymatosciowe zgodne z polskimi normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
~wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2.3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 3.
2.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2.5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ,wymaganiach ogdlinych” pkt 4.

Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbiorkowych nalezy wykonac:

- inwentaryzacje fotograficzng stanu istniejgcego

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu

- odtgczenie instalacji

Wywdz i utylizacja odpadow.

Materiaty z rozbiorki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do
wywozu na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

Do czasu wywiezienia odpady sktadowac w kontenerach.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

2.6.1.0g0dlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robdt wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania
ogdine" pkt. 6.
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Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodnos¢ z
obowigzujgcymi przepisami.
Z utylizacji odpaddow nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie z wymogami ustawy

2.7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

¢ Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

¢ Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrébek blacharskich — m2

¢ Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementdw rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiardéw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac
wymiary w Swietle.

2.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ,,wymaganiach ogolnych” pkt 4
Odbidr robot
e Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

2.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoine ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ,,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
Cena jednostki obmiaroweyj.

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomochicze

- transport wewnetrzny materiatow z rozbiorki i ich usuniecie na zewnatrz obiektu

- zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych istniejgcych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpaddéw z
miejsca rozbiorki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

2.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami
Prawo ochrony Srodowiska.

3. ROBOTY IZOLACYJNE

3.1. WSTEP
3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych.

3.1.2. Zakres stosowania SST
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Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 8.1.1.

3.1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét izolacyjnych i obejmuja:
a) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i Scian pom. mokrych,

3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogolnych” STO pkt. 1.3.

3.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjag
projektowq i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ,wymagania ogdlne” pkt. 4.

3.2. MATERIALY

3.2.1. Wymagania ogolne

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany
w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

e) Laczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podioza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentagji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

3.2.2. Wymagania szczegdétowe

a) izolacje przeciwwilgociowe $cian pom. mokrych- folie w ptynie oraz elementy uszczelniajgce:
wytrzymatos$¢ na rozcigganie w temp. +21°C- 3 N/mm?2

wydtuzenie przy temp. +21°C- 550%

wydtuzenie przy temp. 0°C- 80%

nasigkliwo$¢ powierzchniowa przez 24 h- 4,80%

zdolno$¢ krycia rys- 1,0 mm

temperatura stosowania - od +5°C do +25°C

minimalna grubos¢ powtoki - 1,5 mm

gestosc - ok. 1,3 kg/dm3

Produkt powinien posiada¢ aprobate techniczna oraz atest PZH.

Elementy uszczelniajgce: tasmy, narozniki i mankiety uszczelniajgce. TaSma elastomerowa na bazie
dzianiny poliestrowej.

3.3. SPRZET
3.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robdt.
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3.4. TRANSPORT
3.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

3.4.2. Szczegb6lne wymagania dotyczace transportu

Wszystkie materiaty muszg by¢ dostarczone w oryginalnym i nieotwartym opakowaniu z oznaczeniem
producenta, nazwg, etykietami identyfikujgcymi produkt i numerami partii. Uszkodzony materiat lub
opakowania muszg by¢ bezzwtocznie usuniete z budowy.

3.5. WYKONANIE ROBOT
3.5.1. Ogodlne warunki prowadzenia prac izolacyjnych

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
hydroizolacyjnych, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed
przystgpieniem do prac izolacyjnych wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalen
technologicznych.

Folie w ptynie nalezy uktada¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Temperatura powietrza i podtoza w czasie ukfadania
izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza od + 30°c.

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych
producenta stosowanych preparatow. Nalezy przestrzegac temperatur podtoza, otoczenia i materiatow
podanych w kartach technicznych, ktore nie powinny by¢ nizsze niz +8°c i jednoczesnie co najmniej
3°c powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robét poza
granicznymi temperaturami, przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

3.5.2. Przygotowanie i gruntowanie podtoza

Przygotowanie podtoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegdlne znaczenie. W
zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen.
Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatow z
podtozem;

Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.

Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac odpowiednie przygotowania podtoza protokotem z
wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad
okreslonych przez inspektora.

3.5.3. Wykonanie izolacji:

Ptynng folie nanosi¢ bezposrednio z pojemnika - uzywajac odpowiedniego pedzla, watka lub szpachli -
rownomierng gruboscig warstwy. Do uzyskania zalecanej grubosci warstwy (2 mm) konieczne jest 2-
krotne naniesienie folii. Nanoszenia kolejnej powtoki dokonywac po odpowiednim przeschnieciu
poprzedniej. Styki $cian i podtdg zazbroi¢ tasma uszczelniajgcg, natomiast przy wpustach rur
instalacyjnych czy innych wystajacych lub wklestych detalach zastosowa¢ manszety lub kotnierze
uszczelniajgce.

Naroza - styki posadzek ze $cianami, szczeliny dylatacyjne i potaczenia powierzchni
roznomateriatowych nalezy zabezpieczy¢ przez wklejenie elastycznej, odporng na rozrywanie tasmy
uszczelniajgcej.

Wklejenie wykonuje sie w nastepujgcy sposdb:

- wzdhuz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi (wczesniej zagruntowanych)
nanie$¢ preparat uszczelniajgcy ptynng folie o szerokosci co najmniej 2 cm wiekszej od szerokosci
tasmy,
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- utozy¢ tasme na Swiezym uszczelnieniu, rownomiernie i bez fatd,

- docisngc¢ tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg ptynng folig,

- szerokos¢ zaktadek przy tgczeniu taSmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢
preparatem ptynna folia,

- Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujgcymi elementami tasme uszczelniajaca
nalezy utozy¢ w szczelinie w formie litery Q wklejajgc wg procedury jw. i wciskajgc dodatkowo we
wklestos¢ sznur polipropylenowy o $rednicy dostosowanej do szerokosci szczeliny dylatacyjnej.
Na uszczelnianych powierzchniach mogg by¢é montowane rézne elementy konstrukcyjne oraz
technologiczne. Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na potgczenie izolacji z kratkami $ciekowymi,
przejsciami rurowymi, itp..

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
3.6.1. Zasady ogdine

Roboty kontrolne powinny by¢é wykonywane zgodnie z postanowieniami ST, instrukcjg producenta oraz
poleceniami inzyniera.

Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i
zatwierdzony przez inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne
dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

Badania przed rozpoczeciem robot,

Badania w trakcie wykonywania robét,

Badania odbiorcze po wykonaniu robot.

3.6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

Jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z
warunkami okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika
budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic ich
jakos¢ w formie protokotu odbioru robét lub wpisdéw do dziennika budowy.

3. 6.3. Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych

materiatow  hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie komunikacyjnym (aprobacie technicznej IBDiM) Niniejszej specyfikacji
technicznej.

3.6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajgcych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:

Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwfaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos¢
sklejenia zaktaddw i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy,

obrobki wokdt wpustéw, przy dylatacjach itp.

Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

3.6.4.1. Przygotowanie podtoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty o dtugosci 4,0 m, przytozonej
w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i
przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.
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8.6.4.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych
Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowac, a zwlaszcza jej zakonczen na
krawedziach, naroznikach, doktadnos¢ sklejenia z podtozem.

8.6.4.3. Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10
+ 20 m2 powierzchni zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu i
niezwigzaniu izolacji z podtozem. W przypadku watpliwosci, inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania
niszczacego w wybranych punktach wg procedur IBDiM.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykonac wg zalecen inzyniera.

3.7. OBMIAR ROBOT
3.7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,wymagania ogdlne” pkt.7.

3.7.2. Jednostka obmiaru robdt jest 1 m2 wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia
wszystkie wymienione elementy sktadowe robét opisane powyzej.
Do pfatnosci przyjmuije sie ilos¢ m2 wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

3.8. ODBIOR ROBOT
3.8.1. Ogolne zasady odbioréw robot
Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

Podstawe do odbioru wykonania robdt izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

petng dokumentacje powykonawczg,

protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,

o$wiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczacych prawidtowosci
wykonania robét izolacyjnych byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkdw technicznych.

W ramach odbioru roboét izolacyjnych nalezy odebrac:

warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, przygotowaniu podtoza pod izolacje.
W ramach w/w robét nalezy sprawdzic:

a) materiaty,

b) wytrzymatos¢, réwnosc¢, czystosé i stan wilgotnosci podtoza lub podktadu,

c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,

d) ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnos¢ potaczenia jej z podtozem

e) szczelnos¢ izolacji

f) doktadnos$¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI
3.9.1. Ogdlne warunki ptatnosci:

Ogdlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.

3.9.2. Cena jednostkowa:

Ptatnos$¢ za 1m2 wykonanej izolacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robét, na podstawie
wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
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— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji

— wykonanie izolacji,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbednych badan,

— oczyszczenie i uporzagdkowanie terenu robot.

Szczego6towy zakres robdt objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Bn-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie
aluminiowe;j.
Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

4. RUSZTOWANIA

4.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania wewnetrzne stalowe.

3.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan wewnetrznych stalowych.

3.1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajag:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

3.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.
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4.2. MATERIALY
3.2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO

~Wymagania ogoélne" pkt 2.

3.2.2. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robot powinny odpowiadacé co do jakosci
wymogom wyrobdw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okre$lonym w art. 10
ustawy prawo budowlane, wymaganiom projektu wykonawczego i przedmiaru robot, wymaganiom
specyfikacji istotnych warunkéw zamodwienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na
kazde zgdanie zamawiajgcego (inspektora nadzoru) wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku
do wskazanych materiatéw: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z polskg normg lub aprobatg techniczna.

3.2.3. Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac gotowe rozwigzania systemowe. Podstawowy
komplet rusztowania sktada sie z nastepujgcych elementow: ram stojakowych, podtuznic, zastrzatow,
dzwigaréw, pomostdw roboczych i drabin komunikacyjnych, elementdw ztgcznych i pomocniczych
Rusztowania koztowe. Siatka pozioma pomiedzy stojakami wynosi 1,57; 2,07; 2,57 lub 3,07 m.
Wysokos¢ kondygnacji wynosi 2m.Dopuszczalne sity Sciskajgce dla pojedynczego stojaka wynoszg 36-
40 kN. Sposdb podparcia Scian okreSlony w ekspertyzie i moze zostac zrealizowany poprzez obejmy
zamocowane do rusztowania

4.3. SPRZET
3.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.3.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byc
zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4.4, TRANSPORT
3.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4

3.4.2. Transport materiatow
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wkasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

4.5. WYKONANIE ROBOT
3.5. 1.Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 5.

3.5. 2 .Szczegolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg,
wymaganiami ST, projektu organizacji robdt oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Polecenia inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi wykonawca.

Wykonawca przedstawi inwestorowi oraz inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

3.5.3. Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym zakresie i by¢
przeprowadzony zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osob
upowaznionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny
z ,2warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych”. Rusztowanie
powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzér
techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslonych robét zapisem w dzienniku budowy
dokoOnanym przez kierownika budowy. No$nos$¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowan
powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 MPa.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny miec szeroko$¢ nie mniejszg niz od. 1,0m i by¢
zabezpieczone poreczg gtdwng umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy
wykonac¢ w odlegtosciach nie wiekszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatow powinny by¢ wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatéw o
masie do 150 kg mozna stosowacé podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatow o
masie powyzej 150 kg powinna by¢ wykonana wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna,
przylegajaca do konstrukgji rusztowania.

3.5.4. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika
budowy. Demontaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcow najwyzszego
pomostu. Nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie
na linach za pomocg krazkdw.

Po skonczeniu rozbidrki wszystkie elementy muszg by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i
utozone w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy te powinny by¢
opuszczane w sposOb bezpieczny.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

3.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 6.

3.6.2. Kontrola zwigzana z wykonaniem robdt powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz
robét.
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Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uznac dana
faze robot za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtorne
badania. Kontrola jakosci robdt powinna obejmowac nastepujgce badania:

1. Zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa polega na poréwnaniu wykonywanych badz
wykonanych robo6t z dokumentacjg oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiardéw.
3. Badanie materiatéw zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentdéw okreslajgcych jakos¢ wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami okre$lonymi w ST
- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).

4.7. OBMIAR ROBOT
3.7.1 Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

3.7.2 Jednostka obmiarowa

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na
ptaszczyzne pozioma , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy )
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robdt wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od
sktadu brygady roboczej.

4.8. ODBIOR ROBOT
3.8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO i ,wymagania ogdlne" pkt. 8.

3.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

4.9. PODSTAWA PtATNOSCI
3.9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

3.9.2. Cena jednostkowa:

Cena wykonania robdt obejmuije:

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét,

- wykonanie niezbednych robot ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podtoza,

- wykonanie podbudowy z ptyt zelbetowych petnych,

- wykonanie rusztowan konstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wykonawce,
- rozebranie rusztowan z usunieciem materiatéw rozbidérkowych poza pas drogowy,

- rozebranie podbudoéw i ich wywdz,

-doprowadzenie terenu -w strefie ustawienia rusztowan -do stanu pierwotnego,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu rusztowan zaakceptowanego przez
Inzyniera.
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4.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i rozporzadzenia

Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (dz.u. Nr 106100 poz.1126, nr 109100 poz.1157, nr
120100 poz.1268, nr 5101 poz. 42, nr 100101 poz.1085, nr 110101 poz.1190, nr 115101 poz.1229, nr
129101 poz.1439)

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie ministra budownictwa i przemystu materiatdw budowlanych z dna 28 marca 1972 r. W
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i
rozbidrkowych dz.u. Nr 13172 poz. 93

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia i2 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie dz.u. Nr 75/02 poz. 690, nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogdinych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz. 844, nr 91102 poz. 811) , ,
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (dz.u. Nr 47/03poz. 401)

Rozporzadzenie ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (dz.u.
Nr 107198 poz. 679, nr 8102 poz. 71)

Pn-m-47900:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojgce z rur
Pn-m-48090:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
Bn-70/9082-rusztowania na koztach

Bn-70/9082-rusztowania drabinowe

PN-EN-12810:2004 rusztowania elewacyjne z elementow prefababrykowanych

PN-EN-12811 tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy

Dz.u.2003.047.0401 rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn6 .2.2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Dz.u.2003.169.1650. Rozporz. Ministra pracy i polityki socjalnej z dn.26.9.1997 w sprawie ogolnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

5. KONSTRUKCIE STALOWE
5.1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg konstrukcje stalowe- stupy stalowe na
zakonczeniach Sciany przeszklonej.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz pomostéw, balustrad, poreczy asekuracyjnej itp.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych

zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
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Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

12.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robdt podano w STO
~Wymagania ogodlne" pkt 1.5.

5.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 2.

Szczegbtowe wymagania:

o stal konstrukcyjna — 2 x stup 8x 12cm, h=349cm, na 1 pietrze- stal konstrukcyjna S235JRG2

5.3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

5.4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

Transport materiatéw

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 5.
Wykonywanie konstrukdji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe
zaliczy¢ nalezy do KLASY 1 . Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne ,
pracujgce pod obcigzeniami zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktorych uszkodzenie mogtoby zagrazac
zyciu ludzkiemu . Dlatego elementy te powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych
umiejetnosciach w tej dziedzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane.
Przygotowanie materiatu do spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegéw ,
czyszczenie brzegdw , sktadanie ztgczy i sczepianie brzegéw faczonych elementéw. Ukosowanie
brzegdw stali powinno by¢ wykonane za pomocg ciecia tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej
do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci
materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . taczone
elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegéw nalezy potgczy¢ spoinami szczepnymi lub
zamontowa¢ w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie
konstrukgji .
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Podczas wykonywania spoin , aby wykona¢ je prawidtowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :
- wlasciwy dobor $rednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego
materiatu na catej jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu
prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzyc¢ elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy
uktadanie poszczegodlnych sciegdw spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka ,
mozliwe jest uzycie elektrody o wiekszej srednicy .

- wlasciwy dobor natezenia pragdu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreslone jest
przez producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.Luk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpoczg¢ uktadanie spoiny , ale w
miejscu wysunietym o pare milimetréw w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofnac
elektrode i rozpoczaé uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw
bocznych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokonaé kontroli wykonanych spawéw
zgodnie z polskg norma.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 6.

Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji
opracowanego przez Wykonawce . Podstawg wykonania projektu warsztatowego jest projekt
wykonawczy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukcji .

Prace spawalnicze mogg zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza sie do KLASY 1 stalowych konstrukcji
spawanych .

Wykonanie w/w konstrukcji nalezy powierzy¢ zakladowi spawalniczemu posiadajgcemu KATEGORIE
L.

Wszystkie prace spawalnicze wykona¢ zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztgczy spawanych wykona¢ zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

5.7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 tona wykonanej konstrukgcji

Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

5.8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
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5.9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposdb tgczenia
- montaz konstrukgji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzgdzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr
120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr
129101 poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano montazowych i rozbidrkowych
Dz.U. Nr 13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogélnych przepisdéw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811), ,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie
aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. Nr 107198
poz. 679, Nr 8102 poz. 71)

Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztagczy spawanych wykona¢ zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

6. SCIANKI DZIALOWE I OBUDOWY

6.1. WSTEP
5.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$cianek dziatowych z ptyt gipsowo kartonowych oraz obudéw.
5.1.2 Zakres stosowania ST
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Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

5.1.3. Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu Scianek , izolowanych wetng mineralng, zwyktych, wodoodpornych,
ognioodpornych.

5.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

5.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano
»~Wymagania ogodlne" pkt 1.5.

6.2. MATERIALY
5.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST

»~Wymagania ogoélne" pkt 2.
5.2.2 Przyjeto system Scian z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadzina obustronna, dopuszczona do stosowania w budownictwie na obszarze Polski Aprobatg
Techniczng ITB nr AT-15-2670/97- niezapalna na podstawie klasyfikacji ogniowej ITB nr LP-756.2/95.
Konstrukcja no$na- stalowe profile Scienne typu U i C dostepne w handlu- atestowane.

Wypetnienie — wetha mineralna

Mocowanie- wkrety samogwintujgce systemowe 3,9 x 30mm.

Wykonczenie $ciany: malowanie farbami do podtozy gipsowych, oktadziny ceramiczne, tapety.

Sciany dziatowe — nadproza $cain wykonane z ptyt gipsowo- kartonowych (optytowanie podwdjne
12,5+12,5mm, profile stalowe CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna, Scianki wewnetrzne o
odpornosci ogniowej EI30 w przypadku nadprozy $cian przeszklonych).

Wykonanie potaczen, dylatacji, detali technicznej nalezy wykonac z uzyciem materiatow i technologii
jednego producenta (aprobaty techniczne, instrukcije).

6.3. SPRZET

Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogolne" pkt 3.
6.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
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Gips szpachlowy workowany mozna przewozi¢ wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem .
Przenoszenie ptyt : boczng krawedzig pionowo lub przewozi¢ na wozku.

6.5. WYKONANIE ROBOT
5.5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .

Stosowac wilasciwy gips szpachlowy.

Pamietac o tasmie do spoinowania.

Docina¢ ksztattowniki na zgdany wymiar tylko nozycami do blachy

Stosowac cate ptyty z wetny a nie wypetniaé przestrzeni fragmentami piyt.

Mocowac materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem (,ptynieciem”).

Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do Scian, stropow
i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

Dobiera¢ odpowiednig szerokos¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci Scianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.

Zachowac odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w Scianach wg wskazan producenta..
Dla Scian z drzwiami : Profile CW ( oprocz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym samym
kierunku, stosowac katowniki drzwiowe UA, w profile CW wmontowa¢ drewniane laty.

W miejscach montazu elementéw na $cianach stosowaé wzmocnienia konstrukcji.

Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowa¢ dodatkowo plyte
w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

Montaz $cian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg $ciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu,
zaznaczajgc ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg $ciany za pomocg poziomicy
i taty na otaczajgce Sciany i stropy. Przy Scianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢
niwelatora laserowego z kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje
dostatecznej doktadno$ci pomiaru.

Profile przytgczeniowe - Profile przytgczeniowe UW mocuije sie do posadzek i stropdéw za pomoca
uniwersalnych elementdw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podioza musza by¢ podklejone tasma
uszczelniajaca.

Profile stupkowe - Profile CW muszg wchodzi¢ w goérny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm.
Profil CW stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe
rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili
CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte
ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢
ostatniego profilu od Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie
profile przesung¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim
profilem.

Pokrycie pierwszej strony Sciany - Pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpoczac od przykrecenia
ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy
mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny stac na
podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajgcag
kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Pyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie
0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
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Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - Po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w
$rodku $ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng
lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty
dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez
podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany —

Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w
przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron Sciany byto réwne
odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnosc¢.
W przypadku $cian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie po obu stronach
$ciany, aby nie ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysoko$¢ Sciany jest wieksza niz
dtugos¢ piyty, sztukowanie piyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu sciany. Sztukdwki nie
powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowac drugq warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢
ptyty na styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretdw samogwintujgcych
systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegdlng uwage na koniecznos$¢ przesuniecia
spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej
warstwy ptyt, bez wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy
uzywac wkretdw samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer CD
1,53x10x18 przy ptytach gr. 10 cm. Przy ptytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie
10-12 cm.

Scianka instalacyjna - Przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy
pamietaé, ze wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o Srednicy nie wiekszej niz
potowa szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowa¢ specjalng
konstrukcje tzw. Scianke instalacyjng. Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki
czemu minimalizuje sie niezbedng grubosc¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile
stupkowe z obydwu stron tgczone sg poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o
dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie
dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdre nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie beda
wykanczane ptytkami ceramicznymi moga mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku
wysokos$¢ maksymalna Sciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jq jak dla $ciany 3.40.01 przy
stosowaniu profili CW 50 i jak dla $ciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o
podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach. Przy montazu
urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe, ktére przejmujg duzg czesé
obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukgcji no$nej $ciany, a po
zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu instalacji
sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomoca obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy zmniejsza
przenoszenie dzwiekéw od armatury. Rury z zimng wodg muszg byc zaizolowane dla unikniecia
roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej,
po obu stronach $ciany instalacyjnej.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych mozna
wykonac sScianke ostonowg kryjaca rury, bazujac na konstrukcji oktadziny $ciennej dla rur o $rednicy
nie wiekszej niz 90 mm, lub Scianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic. Wysoko$¢ takiej Scianki moze
by¢ réwna wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. Pokryciem takiej konstrukcji powinna by¢ podwdjna
warstwa piyty GKBI.
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6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.6.1. Badania $cianek zwykltych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie
-zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania rusztow,

-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

-wykonczenie potgczen $cian murowanych z Scianami z ptyt,

6.7. OBMIAR ROBOT
5.7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine" pkt 7.

5.7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowg jest m 2 ( metr kwadratowy)

Tlos$¢ Scianek w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6.8. ODBIOR ROBOT

5.8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

5.8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq i uzgodnieniami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

5.8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zostac
odebrane.

W takim przypadku nalezy $cianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

5.8.4. Odbidr
a. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

b. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, .

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
»~Wymagania ogoélne" pkt 9.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci

7. SUFITY PODWIESZANE

7.1. WSTEP
Przedmiot SST.
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z uzupetnieniem istniejgcych sufitdw podwieszanych (w przypadku uszkodzenia ptyt przy
demontazu).

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:
- sufity podwieszane (zgodnie z rysunkami)

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera.

7.2. MATERIALY.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST. 00 Wymagania
ogdine - pkt. 2.

Szczegbtowe wymagania dotyczgce materiatdéw

Do wykonania sufitdw podwieszanych i obudowy $cian nalezy zastosowac:

- sufity podwieszane modutowe 60x60cm z widoczng konstrukcja w kolorze biatym — zgodnie z
istniejgcym sufitem podwieszanym

e Profile z ksztattownikéw stalowych,
Nalezy stosowac systemowy ruszt ze stali ocynkowanej wykonany wg instrukcji dostawcy systemu. Do
montazu sufitdw stosuje sie nastepujgce typy profili stalowych:

1) Profil CD 60 o grubosci 0,6 mm

Profil konstrukcyjny w sufitach podwieszanych, okfadzinach sufitowych i Sciennych oraz w poddaszach.
2) Wieszaki noniuszowe

3) taczniki krzyzowe i wzdtuzne do montazu konstrukcji dwupoziomowej krzyzowej

o Wkrety
Wkrety systemowe do stosowania w systemach akustycznych z wetny drzewnej nalezy uzywac tylko
specjalnych, systemowych blachowkretéw oraz wkretow do drewna.

7.3. SPRZET

Ogolne okreslenia podano w STO Wymagania ogodlne.

7.4. TRANSPORT.
Ogolne okreslenia podano w STO— Wymagania ogdlne.
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Szczegolne wymagania dotyczgce transportu

Materiaty systemdw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkdji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie. Ptyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych
drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do dwdch
palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocig. Transport i przechowywanie sufitow
OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywaé w suchym pomieszczeniu i na
rownej powierzchni, nie klas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami
widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie ptyty odwrdcone do siebie stronami
widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma

7.5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne warunki wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania prac tynkarskich podano w STO.- Wymagania ogdline.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemdéw suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,. Okfadziny z
ptyt ze skalnej wetny mineralnej nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +120C, a
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 75%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

Sufity systemowe modutowe 60x60m z ptyt na ruszcie stalowym Ruszt stanowigcy podtoze dla piyt
jest jednowarstwowy sktadajgcy sie z warstwy nos$nej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sg ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenia wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na
kazdy facznik lub kotwe. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiadaé
zabezpieczenia antykorozyjne. Montaz sufitu rozpoczyna sie od wyznaczenia jego ptaszczyzny na
okalajgcych Scianach przez wytrasowanie gornej krawedzi kagtownika przysciennego na okalajgcych
$cianach. Katownik mocuje sie kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm.
Nastepnie trasuje sie miejsca przebiegu profili gtdwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak
rozplanowane, aby z obu stron przy Scianach pozostaty jednakowe odlegtosci wieksze niz potowa
szerokosci ptyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w
profilach gtéwnych. Wzdtuz linii przebiegu profili gtdwnych trasuje sie miejsca mocowania wieszakow
w rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakdéw podwiesza sie profile gtéwne, nastepnie
poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,, 120", a miedzy nimi profile ,,60” tak, aby
powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujgc catg konstrukcje wkiada sie ok. 30% ptyt. Plyty powoduja
utozenie i wyréwnanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje sie montaz odcinkéw profili dochodzacych do
$cian. Docinac je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu koficzy uzupetnienie wszystkich ptyt.
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7.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene

wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw — EN13300
- Dokumenty dot. materiatéw

- Sprawdzenie zgodnosci z wzornikami koloréw i faktury

- Sprawdzenie grubosci

- Weryfikacja dokumentacji powykonawczej

- Montaz zgodny z instrukcjg montazu producenta

7.7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robdt ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
$wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.8. ODBIOR PRAC
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

7.9. PODSTAWA PEATNOSCI.
Ogolne zasady ptatnosci podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

7.10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom I Budownictwo ogdine.

Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity - Klasyfikacja

Certyfikat CE : K1-0751-CPD-209.0-02-01/08

Atest Higieniczny: HK/B / 0808/02/2008

Specyfikacja badania wedtug DIN 18 032-3: 1997-04, badanie wytrzymato$ci na uderzenia  pitka
oraz EN 13 964: zatgcznik D, badanie wytrzymatosci uderzeniowej,

Kod oznaczenia : WW - EN 13168 - L3-W2-T2-S3-P2-CS(10)200-CI3

8. PODLOGI PODNIESIONE

8.1. WSTEP
Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z demontazem i ponownym montazem podtdg podniesionych, w wyniku montazu $cian przeszklonych
na 1 pietrze i demontazu Scian przy pomieszczeniach socjalnych.

Zakres stosowania SST Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podtoga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajgce jej wymagane wiasciwosci uzytkowe,
konstrukcja podtogi — uktad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej,
izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz réznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej,
wyrownawczej, wygtadzajgcej, wyréwnawczej, podktadu podtogowego i posadzki,

podtoze — element konstrukgji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga,

warstwa rozdzielcza — warstwa uniemozliwiajgca kontakt z podtozem,

warstwa adhezyjna — warstwa zwiekszajgca przyczepnos$¢ do podtoza,

warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomdéw
powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodéw, rur lub innych elementow,

podktad podtogowy — warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na budowie bezposrednio na
podtozu lub na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu: uzyskania odpowiedniego poziomu,
utozenia posadzki, stanowienia posadzki,

szczeliny dylatacyjne — wykonane miedzy dwiema cze$ciami budynku lub miedzy polami podktadu,
pozwalajgce na akomodacje ich odksztatcen lub wzajemnych ruchéw. Stosowane sg w miejscach
dylatacji konstrukgji budynku oraz dodatkowo w miejscach wymagajacych wyeliminowania
szkodliwego wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia wyrobow,

szczeliny izolacyjne — stosowane sg w celu oddzielenia podtogi od innych elementéw konstrukgiji
obiektu, albo oddzielenia konstrukcji podtogi od podtoza lub posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna
w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie szczeline izolacyjng. Szczeliny izolacyjne stosowane sg
takze w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku rdznych konstrukcji podtdg,
szczeliny przeciwskurczowe — wykonane na czesci grubosci podkfadu w celu wymuszenia
przewidzianego rozmieszczenia rys skurczowych lub przeniesienia odksztatcen spowodowanych
skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w podktadach z zaprawy cementowej i betonowych.
Dzielg one podktad na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2, przy dtugosci boku prostokata nie
wiekszej niz 6 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym sg wykonywane jako
naciecia o gtebokosci okoto 1/3 grubosci podktadu.

Zakres robot objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych z wykonaniem podtogi podniesionej z gipsu integralnego na stupkach stalowych o
regulowanej wysokosci, np. Knauff lub rownowazny..

Ogdlne wymagania dotyczace robdt Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania
oraz za zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

8.2. MATERIALY

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw do wykonania robdt podano w specyfikacji technicznej pkt.
~Wymagania ogolne”.

Materiaty potrzebne do wykonania robot

Podtoga technologiczna o wys. 12 cm:

- ptyty o wymiarach 60cm x 60cm — zgodnie ze stanem istniejgcym

- stupki o regulowanej wysokos$ci wykonane ze stali ocynkowanej. Wysokos¢ 30 - 800mm,
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- Czesci sktadowe stupkow:

0 Glowica — blacha stalowa,

o Na gornej czesci stopki znajduje sie specjalna naktadka,

o Trzpien-bolec gwintowany,

o Rura stalowa, o Gtowica stopki,

o Podstawa-blacha profilowana,

o Podstawy stupka mocuje sie do podtoza za pomoca kleju poliuretanowego.

- wymagania przeciwpozarowe — zgodnie ze stanem istniejgcym.

Ilos¢ i rozmieszczenie stupkdw wspierajgcych Sciane szklang nalezy przedstawi¢ w projekcie
warsztatowym.

8.3. SPRZET

Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt. 3.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin Roboty montazowe podtogowych nalezy wykonywa¢ przy
uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

8.4. TRANSPORT

Wymagania ogdine

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone Srodkami transportu okreslonymi w instrukgji producenta.
Transport materiatéw

Transport odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Pakowanie i magazynowanie

Elementy podtdg podniesionych powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkgiji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

8.5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania Ogdlne” pkt.4. Przy wykonywaniu podtdg
podniesionych nalezy stosowac zalecenia okreslone w instrukcji producenta dotyczace sposobu
przygotowania kompozycji, reziméw czasowych oraz gruntowania i wykonania poszczegdlnych warstw.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania podtdg powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice
drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i malarskie.
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Stan powierzchni podtoza powinien zosta¢ sprawdzony przed przystapieniem do robot:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ rowna, bez ubytkow i uskokdow,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

— pomiar wilgotnos$ci podtoza powinien by¢ mierzony przed przystgpieniem do robdt podtogowych.
W czasie wbudowywania materiaty nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolujgce winny by¢ wbudowane w sposdb
uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Montaz konstrukcji podtogi

Do montazu nalezy uzywac jedynie elementéw petnowartosciowych.

Ustawienie konstrukcji nosnej podtogi musi nastgpic przed przystgpieniem do uktadania jakichkolwiek
instalacji znajdujgcych sie w przestrzenie podtogi podniesionej , tak aby wykluczy¢ ewentualne kolizje.
Uktadanie podtogi nastepuje w dwdch fazach polegajgcych na: ustawieniu konstrukcji nosnej,
nastepnie utozeniu wstepnym i demontazu piyt z rusztu w celu przeprowadzenia prac w strefie
podpodtogowej, finalnym montazu, spasowaniu i uszczelnieniu podtogi.

Stupki stalowe, ocynkowane, bedace podstawowym elementem konstrukcji nosnej, s3 mocowane do
stropu przy pomocy specjalnego kleju. W wyjatkowych przypadkach stupki dodatkowo mocuje sie przy
pomocy kotkow rozporowych i $rub.

Stupki sg elementami dwuczesciowymi, umozliwiajgcymi ptynna regulacje wysokosci oparcia piyt.

Po wyregulowaniu wysokosci stupkdw trwale stabilizuje sie osiggniety poziom zalewajgc $ruby
regulacyjne specjalnym klejem.

Na gtowice stupkdw naktada sie naktadki z polietylenu przewodzacego tadunki elektryczne, ttumigce
drgania i zapewniajgce rownomierny nacisk ptyt na gtowice stupkdw.

Piyty podtogi podniesionej wykonane beda z materiatu zgodnego z istniejgcym na budynku. Phyty
beda ukfadane na konstrukcji wsporczej.

Rodzaj konstrukcji wsporczej i ewentualnego rusztu powinien by¢ dobrany wedtug wytycznych
producenta, odpowiednio do przewidywanych w projekcie obcigzen podtogi.

Przy miejscach styku ptyt ze Scianami wykonuje sie uszczelnienie specjalng systemowa uszczelkg,
maskowang listwg przyscienng lub katownikiem aluminiowym.

W miejscach przebiegu dylatacji podtoza nalezy w podtodze podniesionej rowniez wykonac szczeline
dylatacyjng zabezpieczong uszczelkg systemowag. Nalezy wykonac niezalezne konstrukcje wsporcze
sgsiadujgcych podtog.

Uktadanie i rozmierzanie podtogi nalezy rozpoczynac od strony stykéw z innymi posadzkami oraz od
miejsc osadzania elementdw instalacyjnych w podtodze, tak, aby ewentualne niedoktadnosci byty
niwelowane przy $cianach. Przy $cianach nastgpi rowniez klinowanie podtogi podniesionej tak, aby na
catej jej powierzchni zapewni¢ pozadang szczelnos¢. Klinowanie podtogi wykonac nalezy rowniez na
jej obwodzie.

Gotowa podtoga podniesiona wykanczana jest przez przyklejenie wyktadzin w ptytach, o wymiarach
dostosowanych do wymiardw ptyt posadzki. Rodzaj i wzdr wyktadziny okreslony jest w projekcie robot
wykonczeniowych..

8.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogdine”.

Badania w czasie robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty i zaprawy nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Dokumentacja jakosci wyrobow stosowanych do
wykonania podtdg powinna zawierac:
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— certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego z
zastosowanych wyrobow

— informacje o okresie przydatnosci do stosowania,

— podstawowa informacje bhp i przeciwpozarowe.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

Badania w czasie odbioru

Zakres czynnosci kontrolnych podtug obejmuija:

— Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Podtoga powinna by¢ jednolitej barwy, bez rys,
spekan i pofatdowan, gfadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.

— Sprawdzenie rownosci powierzchni podtogi za pomocg taty o dtugosci 2 m, odchylenie na jej
dtugosci nie powinno przekracza¢ 2 mm.

— Sprawdzenie metoda wizualng, prawidtowosci wykonania szczegétow wykonczenia. Wyniki kontroli
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w Dzienniku Budowy lub
protokole zatgczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia
wymogow odbieranych prac budowlanych nie mozna uznac za wykonane prawidtowo.

8.7. OBMIAR ROBOT
Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

8.8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioru

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 7

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru.

Odbiory materiatow

Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbior
materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatéow nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wasciwymi normami.
Materiaty w ktérych jakosS¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci,
powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robdt posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania podtogi nalezy sprawdzic:

— temperature pomieszczen

— wilgotno$¢ wzgledng powietrza

— wilgotno$¢ podkitadu Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub
termografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od Zrodta
ciepfa.

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykonac za pomoca hygrometru lub hgrografu umieszczonego w
odlegtosci 10 cm od powierzchni podktadu. Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykonac za pomocg
aparatu elektrycznego, karbidowego lub metodg suszarkowowagowa. Liczba miejsc pomiaru
wilgotnosci powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m2 co najmniej 3 badania, dla
kazdych nastepnych 150 m2 — dodatkowo jedno badanie. Wyniki badan temperatury, wilgotnosci
wzglednej oraz wilgotnosci podkfadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Odbidr korcowy robot podtogowych
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Odbior koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci robdt dotyczacych posadzki. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
wiasciwosci techniczno-uzytkowych. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg
powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem
kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki,
a w odniesieniu do konstrukgji podtogi — na podstawie protokdtéw odbiorow miedzyfazowych i
zapisow w dzienniku budowy.

Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przejsciowego jak i
koncowego, obejmuje sprawdzenie:

— kompletnosci przedtozonej dokumentaciji,

— prawidtowosci wykonania robdt poprzedzajgcych na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy,

— zgodnosci z dokumentacjg techniczng zastosowanych materiatow,

— wygladu zewnetrznego,

— prawidtowosci uksztattowania posadzki

— pofgczenia posadzki z podktadem,

Wyniki odbiorow materiatdw i rob6t powinny byé wpisane do Dziennika Budowy.

8.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady dotyczace podstaw pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

8.10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-EN ISO 15482:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem stozkowym z wgtebieniem

krzyzykowym
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

9. SCIANA MOBILNA

9.1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cianek
mobilnych na 1 pietrze budynku NCN.

Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych powyze;.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja — uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg montaz:
- Scianki mobilnej
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Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej. $

9.2, MATERIALY

Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci
~WVymagania ogoélne” pkt 2 specyfikacji technicznej ogdinej.

Materiaty potrzebne do wykonania robét

Na kondygnaciji 1 pietra, pomiedzy projektowanymi salkami konferencyjnymi, zaprojektowano Scianki
mobilne przesuwne. Scianki w kolorze istniejacej zabudowy w holach windowych.

Konstrukcja panelu kazdej Sciany mobilnej wykonana masywnej ramy aluminiowej, profile
anodowane i pofgczone ze sobg tgcznikami systemowymi stalowymi , rama wzmocniona stalg
grubo$c scianki 11.3 cm, wyklucza sie konstrukcje oparte na cienkiej ramie aluminiowej ktorej
konstrukcja jest wzmacniana ptytg wykonczeniowg paneli ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania
niezmiennej geometrii panelu.

Ryglowanie paneli mechanizmem mimosrodowo-sprezynowym 3S poprzez manualny obrét korby o
180 st. Wyklucza sie mechanizmy oparte na zasadzie dziatania lewarka samochodowego ze wzgledu
na mozliwos¢ nie doryglowania co powoduje powstawanie mostkéw akustycznych.

Rama wykonana z aluminium anodowanego, potgczenie paneli typu piéro wpust poprzez profil
aluminiowy z dodatkowg uszczelkg magnetyczng na catej wysokosci, w kazdym panelu uchwyt do
przesuwania panelu wbudowany w rame, uszczelki uszczelniajgce dzwiek wysuwane goéra dot w
kolorze czarnym, panel LCP skrajny uszczelniajgcy dzwiek na catej wysokosci z dwoma uszczelkami i
ostonami maskujgcymi w kolorze okfadzin $cianki. Wegarek grubos¢ LCP przy wysuwanym elemencie
$cianki mobilnej 16 mm wyklucza sie wegarek LCP 8 cm ze wzgledu na ukfad parkingdéw. Oktadziny w
kolorze orzech.

Krawedzie pionowe aluminiowe ukryte. Nie dopuszcza sie tgczen na wysokosci ptyty. Wysokosc¢
paneli 2.82 m m szerokosci wg projektu, wysokos¢ do stropu 3,37 m izolacja akustyczna 54 dB.

Zawiesia systemowe spawane montowane do stropu za pomocg kotew a do szyny za pomocg $rub,
nie dopuszcza sie mocowania szyny na samych szpilkach ze wzgledu na dynamiczng prace $cianki,
gestos¢ zawiesi minimum co 60 cm w parkingu co 30 cm lub gesciej, szyna i maskownice sufitowe
lakier proszkowy kolor biaty, podwieszenie paneli dwuwozkowe. Zabudowy akustyczne ponad $cianka
wykonane z podwojnej ptyty GK z kazdej strony szyny nosnej, pomiedzy wetna mineralna,
uszczelniane pianka w miejscu przewodow i klimatyzacji oraz tasma izolacyjng w miejscu potaczenia
ze stropem i Scianami .

Parkingi wg. projektu

W miejscu styku przedscianek elewacyjnych wykonanych z podwdéjnego GK z wetna mineralng z
wegarkiem $cianki mobilnej wzmocnienie z podwojnego profilu stalowego drzwiowego zmontowanego
w ksztatcie litery H.

W miejscu styku Scianki z $ciankg szklang zamontowany szpros aluminiowy uszczelniony z wegarkiem
startowym tasmg izolacyjng i silikonem. Wegarek startowy $cianki mobilnej wzmocniony stupkiem
stalowym o $rednicy 6 x 6 cm z pogrubiong Sciankg mocowany strop na kotwach i posadzka do stropu
na kotwach.
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Wymagany atest izolacji akustycznej wykonany na catg $cianke nie na pojedynczy panel dla
pomieszczen piwnica i poddasze . Wymagany atest odpornosci na ogien B s2 d0 wykonany na catg
$cianke nie tylko na pojedynczy panel. Wymagana opinia ITB gwarantujgca bezpieczenstwo
uzytkowania Scianki.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenie projektu warsztatowego.

Sciane S1 i éciane S5 nalezy wykonac jako EI30 (obudowa drogi ewakuacyjnej).

Konstrukcja panelu wykonana z masywnej ramy aluminiowej, profile anodowane potgczone ze sobg
tgcznikami systemowymi stalowymi, rama wzmocniona stalg, grubos¢ $cianki 11.4 cm. Rama
anodowana, potgczenie paneli na pioro i wpust poprzez profil aluminiowy z dodatkowg uszczelka.
magnetyczng. W kazdym panelu uchwyt do przesuwania paneli wbudowany w rame. Uszczelki
uszczelniajgce dzwigk gora i dot w kolorze czarnym. Wegarek LCP nascienny jest wysuwany,
szerokos¢ 16.5 cm. Krawedzie pionowe na tgczeniach paneli ukryte. 1zolacja akustyczna 44 dB.
Wegarek startowy wzmocniony stupkiem stalowym 6x6 cm mocowany do stropu i posadzki na
kotwach. Certyfikat na przegrode ogniowg min EI30.

9.3. SPRZET

Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikac;ji
technicznej ogdine;j.

Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

9.4. TRANSPORT
Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt 4 specyfikaciji
technicznej ogoine;j.

Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub
mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wédzka
widtowego o udzwigu min. 200kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
— nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

= wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkfadzie.
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9.5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 5
specyfikacji technicznej ogdlne;.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw Scianki mobilnej powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Montaz Scian dzielimy na dwa etapy: montaz szyn jezdnych oraz montaz elementéw sciennych.

Przed montazem systemu prowadnic jezdnych muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

- Jezeli w pomieszczeniu przewidziany jest sufit podwieszany to nalezy podac¢ jego odlegtos¢ do
stropu wtasciwego. Na tej wysokosci zamontujemy prowadnice ktéra jest zlicowana z sufitem
podwieszanym

- W przypadku gdy sufit podwieszany juz istnieje nalezy przygotowac¢ wyciecie o szerokosci 100cm na
catej dtugosci prowadnic jezdnych oraz w przestrzeni parkingowej wzgledem osi scian. Nalezy podac¢
informacje z jakiego materiatu wykonany jest strop, do ktérego bedg mocowane prowadnice.

- Przed rozpoczeciem montazu prowadnic jezdnych niezbedna jest pozytywna opinia konstruktora
budynku o mozliwosci obcigzeniem stropu $cianami mobilnymi. W przypadku negatywnej opinii
konstruktora obiektu konieczne bedzie wykonanie podkonstrukcji wsporczej wg wytycznych
Producenta

Przed montazem elementéw sciennych muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

- Nalezy poda¢ wysokos¢ od gotowej posadzki do sufitu podwieszanego. W przypadku braku gotowe;j
posadzki nalezy doktadnie okresli¢ jej poziom w stanie gotowym. Dane te sg niezbedne do
zamowienia elementow w fabryce (okres oczekiwania elementy to ok. 6-7 tygodni)

- Musi by¢ podana dokfadna szerokos$c¢ $ciany do zamontowania ($wiatto otworu wykonczone na
gotowo)

- W przypadku sciany pétautomatycznej nalezy okresli¢ miejsce zainstalowania skrzynki sterowniczej
oraz przetgcznika kluczykowego do obstugi Sciany. W przypadku statej zabudowy sufitowej musi
zosta¢ wykonana rewizja w celu fatwego dostepu do skrzynki sterujgcej. Standardowym miejscem
umieszczenia skrzynki sterujgcej jest przestrzen nad sufitem podwieszanym.

Osadzenie i uszczelnienie konstrukcji mobilnej $cianki dziatowe; :

1. doktadnos¢ wykonania montazu konstrukcji $cianki mobilnej powinna odpowiada¢ wymogom jak dla
montazu stolarki drzwiowej

2. konstrukcje mobilnej Scianki dziatowej montowa¢ za pomocg kotew i pretéw dystansowych
osadzonych w Scianach i sufitach otworu montazowego

3. szczeliny miedzy konstrukcjg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

4. przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie konstrukcji $cianki mobilnej i toru
jezdnego w pionie i poziomie.

5. ubytki tynkéw $cian i sufitéw przy montazu konstrukcji mobilnej Scianki dziatowej uzupetni¢ przez
dwukrotne szpachlowanie powierzchni tynkdw w miejscach ubytkow

6. w miejscach szpachlowania po ubytkach tynkéw nalezy wykona¢ dwukrotne malowanie emulsyjne i
olejne scian i sufitow

7. oczyszczenie i umycie mobilnej Scianki dziatowej po montazu konstrukcji

9.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogodlne
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Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6
specyfikacji technicznej ogolne;.

Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych. Badania w czasie wykonywania robo6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢
sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan plyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych, stropowych i innych materiatéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

9.7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego

przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

9.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;j
ogolne;.

Odbiér podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

Zgodnos¢ z dokumentacijg
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$¢é zamocowania

40



9.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodline ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w umowie.

9.10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.

Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym,

PN-EN 755-1:2001 — Slusarka aluminiowa

PN-EN 755-2:2001 — Slusarka aluminiowa

PN-EN 755-9:2001 — $lusarka aluminiowa

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci PN-EN 1SO 3506-4:2004
(U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych PN-C-04630 Woda do
celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Norma ISO Seria 9000,
9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.

10. ROBOTY W ZAKRESIE SLUSARKI BUDOWLANEJ

10.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki i $lusarki drzwiowej wewnetrznej na 1, 3 i 4 pietrze.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg stolarki okiennej i drzwiowej .

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

41



10.2.

MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogolne" pkt 2.

Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywa¢ w magazynie
zamknietym o temperaturze +10-++30c i wilgotnosci 40+70%.

W budynku zastosowano nastepujgce rodzaje stolarki wewnetrznej:

a)

b)

Na 3 i 4 pietrze projektuje sie bezklasowe przeszklenia w $lusarce aluminiowej w kolorze
Slusarki elewacyjnej. Szklenie nalezy wykonac jako matowe potprzezierne.

System wykonany z profili trzykomorowych sktadajgcych sie z dwaéch profili aluminiowych
zespolonych przektadka termiczng, szyby warstwowe laminowane bezpieczne, odporno$¢ na
uderzenia i sztywnos¢.

Na 1 pietrze Scianki korytarzowe zostang wykonane z przeszklen bezprofilowych:

Projektowane sale konferencyjne wydzielono od korytarzy za pomocg $cian przeszklonych
bezprofilowych o odpornosci ogniowej EI30. System bezszprosowy, w ktorym zastosowane
jest laminowane szkto ppoz., dzieki czemu szczelina pomiedzy szybami, wypetniona niepalnym
silikonem, jest jednoczesnie catkowitg szerokoscig pasa nieprzeziernego i wynosi od 4

mm do 6 mm.

Wysokos$¢ Scianek h=282cm, podziaty tafli zgodnie z projektem wykonawczym.

Wytyczne techniczne:
System bezszprosowych, przeszklonych $cian wewnetrznych w klasach odpornosci ogniowej
EI30 zgodny z AT159439/2015,
Szyby ogniochronne warstwowe laminowane bezpieczne— EI30
Tafle szyb tgczone miedzy sobg za pomoca silikonu ogniochronnego,
Silikon: szczeliwo silikonowe jednosktadnikowe neutralne ognioodporne, w kolorze szarym;
Szczeliny wypetnienia silikonem w zakresie 4 — 6 mm,
Zamkniecie konstrukcji szklanej wykonane z ramy trzy komorowej sktadajgcej sie z dwdch profili
aluminiowych, ze stopu aluminium EN-AW 6060 T66 zgodnie z PN-EN 573-3 i PN-EN 515,
zespolonych przekfadka termiczng z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym,
Powierzchnie profili wykanczane powtokami lakierniczymi zgodnie z systemem kontroli jakosci
QUALICOAT wedtug wzornika kolorow RAL- zgodny z kolorem Slusarki elewacyjnej, maksymalna
klasa odpornosci korozyjnej — C4 wg PN-EN 1S012944-2: 2001.
Izolacyjnosc¢ akustyczna Scian: Rw = 39dB, wg PN-B-02151-3: 1999
Mozliwos¢ systemowego tgczenia Scian systemu z drzwiami systemowymi;
Szyby warstwowe laminowane bezpieczne (nie hartowane).
Potaczenia katowe w zakresie 90-170° bez uzywania profili aluminiowych, pofgczenie wykonane
jako szyba — silikon — szyba, potgczenia bezprofilowe typu , T” wykonane jako szyba — silikon —
szyba.
Odpornos¢ na uderzenia ciatem miekkim i twardym, Sciany spetniajg wymagania dla kategorii
IVb wg ETAG nr 003.
Sztywnos¢ konstrukcji obcigzenie sita poziomg na wysokosci 1,2 m tzw. symulacja naporu ttumu
spetnia wymagania:

o 500 N/m dla scian pomieszczen, w ktorych przebywa niewiele osdb, takich jak pokoje

w mieszkaniach, hotelach, biurach, szpitalach oraz inne wykorzystywane w podobny
sposdb,
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o 1000 N/m m dla écian pomieszczen, w ktorych przebywa wiele oséb, takich jak sale
konferencyjne, klasy szkolne, aule wyktadowe oraz inne wykorzystywane w podobny
Sposob.

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenie projektu warsztatowego.

Pas nieprzezierny 46 mm Potaczenie katowe

Drzwi umieszczone sg w ramie aluminiowej:

Zaprojektowano system aluminiowej stolarki przeciwpozarowej z trzykomorowego systemu
zabudowy wewnetrznej, spetniajgcej wymagania szczelnosci i izolacyjnosci ogniowej w klasach
EI30. Oscieznice, stupki state, slemiona, szczebliny i stupy konstrukcji nieotwieranych o
gtebokosci 80 mm sktadajg sie z dwdch profili aluminiowych wykonanych ze stopu aluminium
EN-AW 6060 T66 zgodnie z PN-EN 573-3 i PN-EN 515, zespolonych przektadkg termiczng z
poliamidu zbrojonego witdknem szklanym. Wspdtczynnik przenikania ciepta Uf = 1,9 + 2,7
(W/m2K)

w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych drzwi lub Scian nieotwieranych, ich rozmiaréw oraz
wypetnienia.

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli
jakosci

QUALICOAT w kolorze RAL7016, maksymalna klasa odpornosci korozyjnej — C4 wg PN-EN
1S012944-2: 2001.. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2004 lub wg PN-EN ISO
2808:2000, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 pm.

System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych pojedynczych i zespolonych oraz
wypetnien nieprzezroczystych. Szyby i wypetnienia nieprzezierne stosowane w opisywanej
$lusarce powinny by¢ zgodne z wymienionymi w AT ITB dla danego systemu i klasy
odpornosci ogniowej.

Izolacyjnos¢ akustyczna:

- drzwi i Scianek statych EI30 wypetnione szybg Rw=41 dB;

Mozliwos¢ zastosowania samozamykacza ukrytego w oscieznicy, zawiasy rolkowe.

Cykle wielokrotnego otwierania i zamykania drzwi — 200.000 cykli — klasa C5 wg PN-EN
14600:2010.

Drzwi ewakuacyjne spetniajgce wymagania normy PN-EN 1125:2009.

Przeciwpozarowe drzwi systemowe majq spetnia¢ wymagania w zakresie wytrzymatosciowo-
funkcjonalnym zaliczone sg do 4 klasy wytrzymatosci mechanicznej, co odpowiada warunkom
uzytkowania ciezkim do bardzo ciezkich.
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d)

Przy drzwiach wejsciowych do sal zostanie do tafli szklanych zostang przyklejone folie
matowe z wycietymi numerami i nazwami sal.

W miejscu zakonczenia Scian bezprofilowcyh (prostopadle do Sciany mobilnej), przy osi 2 i 8,
nalezy wykonaé stup stalowy zabezpieczony ogniowo (facznie dwa stupy), zapewniajacy
sztywno$¢ konstrukcji Sciany szklanej — 2 x stup 8x 12cm, h=349cm, stal konstrukcyjna-
S235JRG2.

Folia cieklokrystaliczna

Folia ciektokrystaliczna zamontowana powinna zosta¢ na wszystkich projektowanych Scianach
szklanych. Sterowanie folig powinno umozliwi¢ uruchomienie przejrzystosci niezaleznie dla
kazdej z sal oraz by¢ zintegrowane z systemem zarzadzania salami. Rozwigzanie powinno
spetniac nastepujgce parametry:

- kolor mleczno biaty

- napiecie sterujgce 45VAC

- przepuszczalnos$¢ Swiatta nie mniej niz 85%

- przejrzystos¢ nie mniej niz 92%

- wspotczynnik Haze'a : ponizej 4%

- wspdtczynnik cieniowana w pozycji ON (Shading Cofficient) : nie mniej niz 0.93

- kat widzenia nie mniej niz 155st.

Na 1 pietrze zaprojektowano dwoje drzwi przeszklonych w Slusarce aluminiowej (kolor zgodny
z kolorem na istniejgcych drzwiach aluminiowych RAL7016), dymoszczelnych, dzielgcych
korytarze na odcinki krotsze ni¢ 50m.

Drzwi umieszczone sg w ramie aluminiowej:

Zaprojektowano system aluminiowej stolarki przeciwpozarowej z trzykomorowego systemu
zabudowy wewnetrznej, spetniajgcej wymagania szczelnosci. Oscieznice, stupki state, slemiona,
szczebliny i stupy konstrukcji nieotwieranych o gtebokosci 80 mm sktadajg sie z dwdch profili
aluminiowych wykonanych ze stopu aluminium EN-AW 6060 T66 zgodnie z PN-EN 573-3 i PN-
EN 515, zespolonych przektadka termiczng z poliamidu zbrojonego widknem szklanym.

Wspdtczynnik przenikania ciepfa uf = 1,9 + 2,7 (W/m2K)
w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych drzwi lub $cian nieotwieranych, ich rozmiaréw oraz
wypetnienia.

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli
jakosci QUALICOAT w kolorze RAL7016, maksymalna klasa odpornosci korozyjnej — C4 wg PN-
EN 1S012944-2: 2001.. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2004 lub wg PN-EN
ISO 2808:2000, dla proszkowych powlok poliestrowych nie mniej niz 60 pm.
System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych pojedynczych i zespolonych oraz
wypetnien nieprzezroczystych. Szyby stosowane w opisywanej $lusarce powinny by¢ zgodne z
wymienionymi w AT ITB dla danego systemu i klasy odporno$ci ogniowe;j.

Mozliwos¢ zastosowania samozamykacza ukrytego w oscieznicy, zawiasy rolkowe.

Cykle wielokrotnego otwierania i zamykania drzwi — 200.000 cykli — klasa C5 wg PN-EN
14600:2010.

Drzwi ewakuacyjne spetniajgce wymagania normy PN-EN 1125:2009.

Przeciwpozarowe drzwi systemowe majg spetnia¢ wymagania w zakresie wytrzymato$ciowo-
funkcjonalnym zaliczone sg do 4 klasy wytrzymatos$ci mechanicznej, co odpowiada warunkom
uzytkowania ciezkim do bardzo ciezkich.

Na 2 pietrze w strefie open space, wzdtuz nieformalnego korytarza, zaprojektowano donice
zlokalizowane miedzy dwoma taflami bezprofilowego szkfa. Po bokach tafli projektuje sie
plastyczne formy malarskie nawigzujgce do struktury biatek.

44



Kompozycja ze szkia artystycznego:

- dwa bazowe szkfa bezpieczne 5+1+5 szlifowane, montowane na uchwytach ze stali
nierdzewnej do stropu i sufitu.

Szkta bazowe laminowane zywicg, szkta antyczne barwione w masie.

Wszystkie szkta szlifowane; szkla powtokowe dodatkowo trawione kwasem wg wzordw na
projekcie warsztatowym.

Na niektorych elementach farba konturowa malowana recznie i wypalana w piecu w
temperaturze 780 st C.

Szkta barwione laminowane z dwdch stron do szkta bazowego, aby uzyskac efekt naktadania

sie.

10.3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogdlne" pkt 3.

10.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatéw

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie
wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

10.5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt 5.

Warunki przystgpienia do robot

Przed zamodwieniem stolarki okiennej i Scianek nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy, stan powierzchni do
ktorych ma przylegac oscieznica.

Wykonanie robét

Zasady montazu

Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy
stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowaé nastepujgce
zasady ich prowadzenia

Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysokoS¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowac¢ przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach no$nych w ten sposéb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowaé oscieznice w murze przy pomocy klinéw. Oscieznice nalezy klinowac w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowa¢ ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawic¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawic¢ przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu o$cieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na dyble
wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozyc skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowac rozpory poziome i pionowe.
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Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki
montazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadzaé w
temperaturze nie nizszej niz +5°c.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrébki osciezy
(gliféw), pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelnic¢ elastyczng masg silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy — niezwtocznie zdjgc zabezpieczajgcg tasme malarskg z powierzchni okna.
Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowej.

Wbudowywanie drzwi wewnetrznych powinno by¢ wykonywane przez producenta drzwi lub zgodnie z
instrukcjg producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej partii wyrobdw przekazywanych
odbiorcy.

Zgodnie z atestem higienicznym hk/b/2244/01/97, wydanym przez panstwowy zaktad higieny
w warszawie, wyroby, ktérych dotyczy niniejsza aprobata techniczna, odpowiadajg wymaganiom
higienicznym.

Ksztattowniki aluminiowe.
Ksztattowniki aluminiowe, z ktorych sg wykonywane oscieznice, ramy skrzydet, stupki i progi powinny
by¢ wykonywane ze stopu aluminium en aw-6060 lub en-aw-6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan t66 wg
PN-EN 515:1996 lub ze stopu aluminium almgsi0,5 f22 wg DIN 1725 t.1.

Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 755-1:2001 i PN-
EN 755-2:2001. Odchytki wymiarowe ksztattownikdéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 t.3 i DIN 1748
t.4.

Akcesoria.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikéw aluminiowych ram skrzydet i o$cieznic w narozach oraz
szprosdw z pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢ wykonane

z ksztattownikéw aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w katalogach systemowych.

Listwy przyszybowe.
Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw aluminiowych zgodnie z zaleceniami
systemu. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki
przylgowe do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z oscieznicg powinny by¢
wykonane z kauczuku syntetycznego epdm, spetniajgcego wymagania normy DIN 7863.
Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Okucia.
W drzwiach wewnetrznych powinny by¢ stosowane okucia systemowe, dostosowane do ciezaru
wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Wykonawca zakresu $lusarki aluminiowej, przed przystapieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawic¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji aluminiowych.
Zastosowane systemy konstrukcji winny posiada¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.
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Wykonawca zakresu stolarki wewnetrznej przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawic¢ do zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki
warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukgji.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

10.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 6.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy | wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.

- Wymiary stolarki okiennej, drzwiowej i czesci sktadowe.

- Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.

- Prawidtowo$¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w ptaszczyznie
pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

- Doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z oSciezami otwordw lub Scian.
- Prawidtowos$¢ osadzenia parapetéw zewnetrznych - spadek

- Doktadnosci robdt szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowo$¢ dziatania elementdw ruchomych i urzgdzen zamykajgcych.

- Zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem

10.7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.7

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji sg zatgczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.

Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej przedmiotem
zamowienia.

Jednostki obmiarowe:
1 m2 — powierzchnia otwordw okiennych w Swietle osciezy.
1 m2 — powierzchnia otwordw drzwiowych w Swietle osciezy.

10.8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO pkt.8.
Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 15.5

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej, parapetéw
wewnetrznych i zewnetrznych.

10.9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady podstaw ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdine” pkt.9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy
- demontaz istniejgcej stolarki okiennej drewnianej, zgodnie z zatgczonymi szkicami,
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- demontaz podokiennikdw zewnetrznych, wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien typu PCV rozwierno-uchylnych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikéw zewnetrznych, wewnetrznych,

- obrébka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowg i malowaniem,

- transport elementdw (dostawa nowej stolarki, wywdz zdemontowanych materiatéw z rozbidrki i ich
utylizacja)

- likwidacje stanowiska roboczego.

10.10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

Normy

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych
elementéw budowlanych

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone .

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i
drzwi balkonowych.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1,0kna i drzwi, wrota i elementy Scienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane”
wydanie ITB — 2003 rok

11. TYNKOWANIE

11.1. WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
gtadzi gipsowej.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 19.1.1

Zakres robot objetych ST

Tynki, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujacg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych
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Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i
technike wykonania powinny odpowiadac normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. , Tynki zwykle.
Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/B-10100 p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robét podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

11.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania
ogolne" pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, — okres przydatnosci do uzycia podany na
opakowaniu.

Rodzaje materiatdw Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

a) Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

b) Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

c) Gtadzie gipsowe wyrownawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.
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Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot gtadzi gipsowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane
w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w iloéci warstw nie wiekszej niz 10.

11.3. SPRZET

Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw,
przenosnych zbiornikéw na wode.

11.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatéw

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobéw przed zawilgoceniem.

11.5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonania robét gtadzi gipsowych powinny byé zakornczone wszystkie
roboty , roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady
przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegoétowej specyfikacji technicznej, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych:

a) Przyczepnosc¢ gtadzi gipsowych do podioza polegajgca na potgczeniu sie z podtozem powinna
zapewnicC takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

b) Odpornosc¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

c) Grubos¢ gotowych gtadzi gispwych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

d) Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢
fakture wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez
smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic. Nie dopuszcza sie
wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.

e) Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych Powierzchnie gtadzi gipsowych
powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
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zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi
gipsowych sg niedopuszczalne.

f) Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych. Naroza
oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Gtladzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

11.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

a) Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

- wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

- réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

- zZtuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robét gtadzi gipsowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania
z przedmiarem robdt oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegbtowej) i instrukcji producenta
mieszanki gipsowej.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt gtadzi gipsowych w szczegdlnosci w zakresie:

— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

Opis badan:

a) Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi gipsowych do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

b) Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni gtadzi gispowych gtadkos$¢ powierzchni
oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dfonia.

c) Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

d) Sprawdzenie wykonczenia gtadzi gispowych na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.5. niniejszej
specyfikacji technicznej, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

11.7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
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Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

Tlo$¢ tynkdw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

11.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umyc.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany. W takim przypadku nalezy tynk poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru,

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
modag by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm w catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,

-trwate $lady zaciekdw na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbioér gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu gtadzi gisowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbidr
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci
robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

11.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot gtadzi gipsowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot gtadzi gipsowych stanowi
wartos¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania gtadzi gispsowych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie
robdt na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementdw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatdw w sposob podany w szczegdtowej specyfikaciji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

11.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji
modularnej.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

12. PRACE MALARSKIE
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12.1. WSTEP
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonczeniem wierzchnich Scian wewnetrznych

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujacej

- natozenie warstwy kofcowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robét.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrdbka — Wskazowki”

12.2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich latexowych sa:

— wodny gotowy do uzycia $rodek gruntujgcy, wzmocniony siloksanem
— jedwabista farba lateksowa, odporna na szorowanie na mokro, bez Srodkéw konserwujgcych
(certyfikat TUV) i powodujgcych efekt foggingu, odporna na dziatanie preparatéow dezynfekujgcych.
- 1 klasa odpornosci szorowania na mokro wg: PN-EN 13 300
- zdolnos¢ krycia: 2 wg: PN-EN 13 300
- potysk : 52 —jedwabista wg: PN-EN 13 300
- wspotczynnik dyfuzji pary wodnej sd = 0,54 — 0,64 [m] — wg : PN-EN ISO 7783-2

12.3. SPRZET

Ogodlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrdbka —Wskazowki”

12.4. TRANSPORT.
Ogodlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

12.5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne warunki wykonania roboét.

Ogdlne warunki wykonania prac tynkarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest
przygotowac podtoze a nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdlne powtoki w
odpowiedniej kolejnosci z zachowaniem okresu sezonowania.

Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego.

Przygotowanie podtoza.
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Powierzchnie doktadnie oczysci¢ ( para wodna) .
Sprawdzi¢ no$nos$¢ istniejgcych powtok. Powtoki nieno$ne usungc.
Materiat gruntujgcy jest gotowy do uzycia, doktadnie wymiesza¢. Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wstepnej.
Natozenie warstwy malarskiej — rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

Natozenie warstwy koncowej.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem ( urzadzenie airless) lub pedzlem kolejna
warstwe farby — przy b. ciemnych kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

12.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene

wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw — EN13300

- spojnosci powtok malarskich z podtozem

- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.

- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekéw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na potgczeniach Scian i stropéw, oraz potgczeniach z innymi
elementami niemalowanymi.

12.7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robdt ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

12.8. ODBIOR PRAC
Odbioru robét malarskich nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru

Robdt Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i
zewnetrzne instrukcja ITB nr 387/2003.

12.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

Cena wykonania rob6t malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatéw
oraz wykonanie podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

12.10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja techniczna.
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13. TAPETOWANIE

13.1. WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACII
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych z tapetowaniem $cian.

ZAKRES STOSOWANIA SST

Ponizsza specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w powyzej. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej
specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukgii
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tapetowania $cian - 45432220-2 -Tapetowanie cian.

OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST (kod 45000000-07) ,Wymagania ogdlne".

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich
wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

13.2. MATERIALY
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Czesci ogolnej do
specyfikacji.

WODA

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode, zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie dotyczacej wody do celéw
budowlanych

SRODKI GRUNTUJACE

Nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkdw zwyklych o ile $wiadectwo
dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

TAPETY

Tapety stosowane do robdt tapeciarskich muszg odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczajgcych je do stosowania w budownictwie.

a) Tapety w pomieszczeniach socjalnych- projektuje sie tapety flizelinowe laminowane biate z
Czarnymi wzorami:
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W pomieszczeniu 1.06,
Tapeta $cienna z motywem loddw i innych stodyczy; tapeta flizelinowa laminowana

U

W pomieszczeniu 1.13, 4.13:
Tapeta Scienna flizelinowa laminowana, biate tto, motywy gastronomiczne w kolorze czarnym
w formie obrysu np. Lody, kubki na kawe, ciastka.
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a) tapety przy spocznikach- na czesci $cianach przy spocznikach schodowych znajdujg sie
fototapety w kolorystyce granatu i czerni. Planuje sie demontaz istniejgcych fototapet i
wykonanie tapet na catej $cianie rownolegtej do spocznika ($ciana obecnie z istniejaca
fototapetq).

Projektuje sie tapety flizelinowe laminowane biate z czarnymi wzorami:

Sciana pomiedzy garazem a parterem:

M [P //

Al

A

Sciana pomiedzy parterem a 1 pietrem:
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Sciana pomiedzy 1 i 2 pietrem:

\\/

A

Sciana pomiedzy 2 i 3 pietrem:
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Sciana pomiedzy 3 i 4 pietrem:

b) Tapety w korytarzach na 1, 3 i 4 pietrze oraz Scianie trzonu techniczno- komunikacyjnego na 2
pietrze

Projektuje sie zmywalne tapety winylowe:

- struktura i wzdr zbudowany z trojkacikow i wieloscianéw réznorodnie odbijajgcych $Swiatto w
jednolitym kolorze, z perftowym potyskiem;
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Kolory: srebrny (NCS S 2005 — R 50 B) na 4 pietrze, pertowo- szary (NCSS 1002R)na 1, 2 i
3 pietrze;

Sktad: warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, no$nik
bawetniany,

Szeroko$¢: + 130 cm, + 51 inches

Gramatura: £ 550 gr/m2, £ 23 oz/yd?

odpornosc¢ ogniowa: EN 13501, B s2 dO ASTM E84, A

- subtelna faktura tkaniny Inu w jednolitych kolorach z pertowym potyskiem

Sktad: warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, nosnik
bawetniany

Kolory: srebrny na 4 pietrze (NCS S 3005 - R50 B ), pertowo -szary (NCS S 1502 — R50 B)-
na 3 pietrze;

Szerokos$¢: + 130 cm, + 51 inches

Gramatura: + 440 gr/m2, + 18 oz/yd?

wspdtczynnik pochtaniania dzwieku: ISO 354, alphaw 0.10

odpornos¢ ogniowa: EN 13501, B s2 dO0 ASTM E84, A
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c) Tapety w istniejgcych salach konferencyjnych:

Projektuje sie zmywalne tapety winylowe:

- struktura i wzdr zbudowany z trojkacikdw i wielosciandw réznorodnie odbijajgcych Swiatto w

jednolitym kolorze, z perftowym potyskiem;

Kolory: ciemny turkusowy zblizony do RAL7031

Sktad: warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, nosnik

bawetniany,

Szerokos¢: + 130 cm, + 51 inches

Gramatura: £ 550 gr/m2, £ 23 oz/yd?

odpornos¢ ogniowa: EN 13501, B s2 d0 ASTM E84, A

Do przyklejania tapet powinny by¢ stosowane kleje roslinne lub syntetyczne, produkowane w postaci

bezwonnych proszkéw, fatwo rozpuszczalnych w wodzie.
- pastowaty klej na bazie skrobi i dyspersji zywicy syntetycznej

Do tapet winylowych proponuje sie klej dyspersyjny:
- niepalny

- 0 niskiej toksycznosci
- Stan fizyczny:

KLEJE

ciecz

ztamana biel

- Kolor:
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- Zapach: lekko kwasny

- Lepkos¢:  23.000000 mPas (Brookfield HAT, @ 20°C)
- Warto$¢ pH: 7,5

- Ciezar wtasciwy : 1,02 gram/cm3

- Temperatura wrzenia: 100 (woda)

- Temperatura Scinania: 0 (woda)

- Temperatura zaptonu: nie dotyczy

- Granice wybuchowosci: nie dotyczy

- Rozpuszczalno$¢ w wodzie: nieograniczona

Kleje stosowane do przyklejania powinny charakteryzowac sie:

-dobrg rozpuszczalnoscig w zimnej wodzie,

-klarownoscig przygotowanego roztworu, -zdolnoscig uzyskiwania optymalnych wtasciwosci roztworu
w okreslonym czasie,

-wymagang sitg sklejania, z zachowaniem czasu otwartego klejenia do 45 minut,

-pH roztworu wodnego w granicach 8,

-mozliwoscig trwatego przyklejania tapety do podtoza.

Kleje nie powinny plami¢, oddziatywac szkodliwie na tapete i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia; po wyschnieciu powinny tworzy¢ przezroczystg bezbarwng btone.

Roztwory kleju powinny by¢ przygotowane w sposéb podany w instrukcji producenta kleju.
Mieszanie ze soba roznych gatunkdéw klejéw lub dodawanie do nich jakichkolwiek sktadnikéw nie
uwzglednionych w instrukcji producenta jest zabronione.

Klej przygotowany do przyklejania tapet moze by¢ stosowany w okresie nie dtuzszym niz 4 dni, jezeli
nie ulegt w miedzyczasie zanieczyszczeniu.

MASY WYGLADZAIACE

Do naprawy i wygtadzania podtoza przeznaczonego pod tapety mogg by¢ stosowane plastyczne masy
tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowo-klejowe lub
zaprawy gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podtoza. Materiaty te powinny odpowiadac
wymaganiom aktualnych norm panstwowym lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

13.3. SPRZET
OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,,Czes$¢ ogdlna" pkt.3.

SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Do przygotowania klejéw i mas
wygtadzajgcych oraz mieszania farb mozna wykorzystac urzgdzenia mechaniczne lub wykonac te
prace recznie.

13.4. TRANSPORT
OGOLNE WYMAGANIA

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,Cze$¢ ogolna" pkt.4.

TRANSPORT MATERIALOW I SPRZETU DO WYKONYWANIA ROBOT

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami
produktow wydawanych przez producentow.
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PAKOWANIE I MAGAZYNOWANIE MATERIALOW
Wg instrukcji i terminu waznosci podanej przez producenta. Nalezy skladowa¢ w warunkach i
temperaturach podanych przez producenta.

13.5. WYKONANIE ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w STO ,,Cze$¢ ogdlna" pkt.5.

WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

- zakres temperatur, w ktorych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢ zgodny z kartami
produktéw wydawanych przez producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

- gruntowanie i malowanie mozna wykonac po catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych i
instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

PRZYGOTOWANIE PODLOZY

- podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng.

- powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp.
- odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeic zaprawg cementowo-wapienng,
- nieréwnosci nalezy usunac poprzez zeszlifowanie,

- powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996/Ap1:2002, dla danego typu farby podktadowej.

- podtoza pod tapety powinny zosta¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym

GRUNTOWANIE

- do gruntowania pod tapety nalezy stosowac roztwory poprawiajgce wtasciwosci podtoza oraz
zwiekszajgce przyczepnos¢ przyklejanych tapet. Mogg by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie lub
roztwor wodny kleju uzywanego do przyklejania tapet o stezeniu 1:20 lub 1:30 w zaleznosci od
rodzaju podtoza.

- nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami
emulsyjnymi o ile Swiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac Srodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

TAPETOWANIE SCIAN

-temperatura w pomieszczeniu, w ktorym bedg wykonywane roboty tapeciarskie powinna wynosic co
najmniej +10°C,

-przed przystgpieniem do tapetowania nalezy pocigc tapete na arkusze odpowiedniej dtugosci,
nastepnie nanies¢ klej rdwnomiernie na arkusze tapety, zwingc¢ je w sposob uniemozliwiajgcy
zabrudzenie strony licowej odtozy¢ na okres umozliwiajgcy wtasciwe nawilzenie tapety,

-przyklejenie tapet powinno by¢ dokonywane w sposob przyjety w technologii klejenia danego rodzaju
tapety,

-do przyklejenia tapety nalezy przystapi¢ po wyschnieciu warstwy gruntujacej, dopuszcza sie
przyklejanie po 4 godzinach po zagruntowaniu w okresie letnim lub w dobrze ogrzewanych
pomieszczeniach,

- faczenie arkuszy tapety na dtugosci oraz wstawianie fat jest niedopuszczalne, w razie uszkodzenia
przyklejanej tapety nalezy wymieni¢ caty arkusz,

- przyklejanie tapet na Scianach nalezy rozpocza¢ od wyklejania osciezy i wnek,

- tapety nalezy przykleja¢ w styk,

- prawidtowos$¢ potozenia arkuszy tapety nalezy sprawdzac za pomocg pionu, nie rzadziej niz co 3
arkusze,
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-przyklejanie arkuszy tapety powinno by¢ rozpoczete od gdrnej krawedzi Sciany ku dotowi,

-przy suficie tapeta powinna byc¢ przycieta i tworzy¢ linie prostg, réwnolegtg do sufitu

-przy podtodze tapeta powinna by¢ przyklejona w taki sposdb aby listwa podtogowa zakrywata jej
dolng krawedz co najmniej na wysokos¢ 1,5 cm,

-jezeli w czasie przyklejania tapety powstang pecherze fatdy lub inne znieksztatcenia nalezy arkusz
bezzwlocznie odklei¢ od dotu do miejsca, w ktérym te niedoktadnosci powstaty, a nastepnie ponownie
docisngc¢ tapete do podtoza,

-tapety naklejone powinny wolno wysycha¢. Intensywne ogrzewanie pomieszczenia, w ktorym zostaty
przyklejone tapety, moze zosta¢ wigczone nie wczesniej niz 3 dni po zakonczeniu prac tapeciarskich.

13.6. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW I ROBOT
ZASADY OGOLNE

Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Cze$¢ ogdina" pkt.6.

POWIERZCHNIA DO TAPETOWANIA I MALOWANIA

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna
obejmowac: -sprawdzenie wygladu powierzchni, -sprawdzenie wsigkliwosci, -sprawdzenie wyschniecia
podtoza, -sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie i malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej
pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3s.

ROBOTY TAPECIARSKIE
Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jednolita w
catym pomieszczeniu.

Poszczegdlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza.
Odstawanie brzegdw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci podtoza, nie
powinny wystepowac rowniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie stykow od
pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m. 6.3.5. Przy
wigcznikach i oprawach znajdujgcych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi powinny by¢
niewidoczne i znajdowac sie pod zewnetrzng nakrywka. 6.4.

13.7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest [m2 ] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wraz z przygotowaniem

podtoza, tapet, klejow i farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

13.8. ODBIOR ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w STO ,Cze$¢ ogdina" pkt.8.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce badania:
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-podtozy i ich przygotowania,

-podktaddw,

-tapet, farb i materiatéw pomocniczych oraz stanu ich przygotowania,

-technicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonania zakoriczonych robdt, i dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Inspektora nadzoru,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robot.

ODBIOR PODLOZA

Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachldwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

ODBIOR ROBOT TAPECIARSKICH

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajgce na stwierdzeniu
doktadnego przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegow tapet.
Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykéw.

Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykéw arkuszy tapet za pomocg pionu.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prdbie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powioki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

13.9. PODSTAWA P+ATNOSCI
WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w STO ,,Czes$¢ ogdlna™ pkt.9.

PLATNOSC

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m2 ] powierzchni zatapetowanej lub zamalowanej wg ceny jednostkowej
wraz z przygotowaniem podtoza, przygotowaniem tapet, klejow i farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okreéla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

13.10. PRZEPISY

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C81914:2002 PN Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

EN 235:2004 Tapety w zwoikach. Terminologia i symbole

PN-EN 233:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce gotowych tapet papierowych,
winylowych i z tworzyw sztucznych
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PN-EN 234:2002 Tapety w zwoikach - Wymagania dotyczgce tapet przeznaczonych do dalszego
uszlachetniania

PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C81903:2002 Farby poliwinylowe.

Farby i lakiery —

PN-EN ISO 3668:2002 Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-75/M47186.03 PNEN 13300:2002 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi recznych o napedzie
elektrycznym. Cze$¢ 2-7: Wymagania szczegotowe dotyczgce pistoletdéw natryskowych Aparaty
natryskowe malarskie. Ogélne wymagania i badania Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i
systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja

14. KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

14.1. WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt oktadzinowych z ptytek Sciennych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robdt oktadzinowych $cian z ptytek ceramicznych.

Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajag:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot okfadzinowych $cian z
ptytek ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STO
~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

14.2. MATERIALY
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogolne" pkt 2.

Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.
Okfadziny $cian nalezy wykona¢ z ptytek. Klej i fugi wedtug wskazan producenta piytek .

Plytki ceramiczne:
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne zgodnie z dokumentacjg projektowa.

d) Ptytki Scienne w pomieszczeniach socjalnych
W pomieszczeniach socjalnych zaprojektowano dwa typy ptytek:

- W pomieszczeniach 1.06:

Ptytka ceramiczna 15x17,3 cm, grubos¢ 9 mm, op. 0,578 m2, kolor biaty matowy
nieodbijajacy $wiatta, dekor w ksztatcie szeSciokata, powierzchnia sktada sie z 3
rownolegtobokdw, z ktoérych powierzchnie 2 sg wzdtuznie ryflowane, ptytka o nasigkliwosci
powyzej 10%, wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 12 n/mmz2, tolerancja
wymiarowa w ramach jednego kalibru +/- 0,6 mm. Kolor biaty matowy nieodbijajgcy $wiatta.

- W pomieszczeniach 1.13, 4.13;

Ptytka ceramiczna o wymiarach 23x19,9 cm, grubo$¢ 8 mm, op. 0,233 m2, ptytka w ksztatcie
trojkata rownoramiennego umozliwiajgca tworzenie ksztattow geometrycznych z innymi
zaprojektowanymi ptytkami, ptytka prasowana na sucho o nasigkliwosci ponizej 0,5%,
wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 35 n/mm2, tolerancja wymiarowa w ramach
jednego kalibru +/- 0,6 mm. Kolor biaty matowy nieodbijajgcy $wiatta.
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¢) Fugi
Cementowa, elastyczna, szybkowigzgca zaprawa fugowa o szerokosci spoiny: 2 mm. Produkt
o klasyfikacji CG2 WA wg PN-EN 13888, nie tworzy osaddéw wapiennych na powierzchni. Fuga
odporna na przenikanie wody i zabrudzenia.
Fuga przy ptytkach Sciennych biata, fuga przy ptytkach podtogowych w kolorze ptytek
(grafitowa).

d) Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- Srodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

e) Woda
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

14.3. SPRZET
Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

14.4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport materiatéw
Do przewozu nalezy uzywac pojazdéow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wptywem warunkow atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

14.5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przygotowanie do robdt

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna
sprawdzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy
fragmenty podtoza tatwo sie krusza i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie
trudno - za mocne. Inng metodg jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W
miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy"
odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do podtoza
no$nego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usungac istniejgce warstwy.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajgce
bowiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych przypadkach powodowac¢ odspajanie sie
stabych warstw od podioza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten
dotyczy tynkow . Przyjmuije sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku
podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na
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ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm.
Jesli ptyty stanowigce podtoze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wplywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smaréw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy
tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujgcych czy
zapraw klejowych. Nalezy réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych
srodkow chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usung¢ powtoke poprzez naktucie powierzchni Sciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
byc¢ rowne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowac¢ emulsje gruntujgca.

Podtoze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynoszg:

dla tynkdw (mierzone tatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w
poziomie; dla jastrychow (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.
Nierownosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetnic¢ tg samg
zaprawa klejaca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci
spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i wyréwnac zaprawg szpachlowa lub renowacyjna.
Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na
powierzchni Scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy
gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zacierac. Przy wiekszych
powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonnos$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg
gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych
podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony komdrkowe lub
tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej emulsjg
gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w warunkach
niekorzystnych). Gruntowania wymagajg koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej.
Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze
doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitéw. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy
wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Okfadzine ceramiczng ukfada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle
nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest
mate, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w
catym pomieszczeniu.
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Rozplanowanie rozpoczyna sie od Sciany, na ktdrej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna,
drzwi, przetgczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubo$¢ spoin - zaréwno w pionie,
jak i w poziomie, uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki
(np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm réznic, zwykle jest
mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu
i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktére sg trudne w obrdbce i majg
stabg przyczepnosc.

Wycinajgc w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
narazac ptytke na zniszczenie. Otwdr powinien by¢ mozliwie w Srodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej
wyglada Sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktadac
symetrycznie wzgledem $rodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe
szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej
$cianie utozone byty symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢ w spoiny
podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na
zatamaniach Scian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczac na naroznikach
zewnetrznych, za$ dociete - w naroznikach wewnetrznych.
Uwaga: w naroznikach wypuktych nalezy wykonywac fazowanie 45stopni!

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scile okresSlona jednak powinna stanowic¢ wielokrotnos¢
wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie
mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatéw, przy
duzych powierzchniach, wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegajgcych przez caty budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobraé zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie
utozona oraz warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych
ptytek podtogowych, a jeszcze inne do ukfadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im
trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na
$ciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z piyt
gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkgji, termin waznosci oraz wyglad
zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, lepiej
wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze byc¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C.
Materiaty uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze
przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robdt. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach
zaleca sie wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania
pomieszczen.
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Zaprawe przygotowuije sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za
pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i
ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na
tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek Sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia
okfadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, réwnomiernie jg rozprowadzajgc
silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac,
najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac
kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i
dobrana wielko$¢ zebdw pacy sprawiajg, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z
ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak
nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielkos¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebdw
wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie
z zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie
spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktorych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie
przyklejac¢ na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej
catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i
przy osciezach. Phytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docigé na odpowiednig szeroko$¢, zgodnie z
symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny byc¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym,
dociskajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szerokos¢ spoiny. Ptytki wiekszych
formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym mtotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej
samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli
jej zdolnos$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w
zaleznosci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza
temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza, tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach
zaprawe nalezy nakladac¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejac ptytki Przydatnosc¢
rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usunac ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie
jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobraé, kierujgc sie kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w
kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych
warunkéw eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy
stosuje sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wiasnosciami.
Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny, narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie wtasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie
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spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak
wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest
jej kruchos¢, miekkoSc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np.
na istniejgcej starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody
z zaprawy klejowej, ktora nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac.
Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadzek, ktore narazone sg na obcigzenia
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego
wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani
wyzsza niz +300C. Materiaty uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia
prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu
przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w
czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi
by¢ wylaczone, a temperatura podktadow powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu
i thuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej -
wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek
oczyscic spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy
kielni na pace z ggbka, specjalnie przeznaczong do spoinowania okfadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé,
$ciggajgc go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania
materiatu nalezy starac sie, aby wprowadzac go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza
sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unikac
nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci,
nalezy dokona¢ ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa
polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce
uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie moga sie przemieszczaé wzgledem siebie (np. wskutek
ruchéw termicznych), powinny trwale przylegac jedynie do dwdch powierzchni. W celu oddzielenia
masy od dna szczeliny uktada sie wéwczas réwniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub
poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych
dni utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢
wylgcznie czysta, czesto zmieniang woda. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy
do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy
pozostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.
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Ptytki Scienne muszg byc¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

14.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z plytek ceramicznych polega na
sprawdzeniu :

nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy
dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.

-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach laty kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielko$ci przeswitu za pomocg szczelinomierza z
doktadnoscig do 0,5 mm

-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm

14.7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

14.8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w STO i ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego.

Z czynnosci odbioru sporzadza protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona
w umowie.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

14.9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Placi sie za ustalona ilos¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- oczyszczenie stanowiska pracy.
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14.10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia
jakosci

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

15. UKLADANIE WYKLADZINY PVC W POMIESZCZENIACH SOCJALNYCH
15.1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z montazem wykfadziny PVC w pomieszczeniach socjalnych.
Zakres robot:
e Zerwanie istniejgcych wyktadzin wraz z cokotami
e Ulozenie wyktadziny PVC w plytkach spetniajgcej wymogi trudnozapalnosci
e Prace wykonczeniowe polegajgce na uzupetnieniu tynku przy cokole, poszpachlowaniem
nieréwnosci i malowaniem $cian w obrebie cokotu.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest elementem dokumentu przetargowego i stosowana jest przy
zZlecaniu i realizacji robdt budowlanych ujetych powyzej

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe zostaty podane w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych- Cze$¢ ogdlna. Wymagania Ogdlne oraz sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

Ogodlne wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z umowsg, przyjetym

zakresem robdt i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy (inspektora nadzoru
inwestorskiego). Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inwestora.

Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepiséw BHP, przeciwpozarowych oraz
ochrony Srodowiska.

15.2. MATERIALY.

Wymagania ogoine
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach a
w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac¢ certyfikaty zgodnosci badz
dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajaca do ich stosowania.

Wyktadzina PCV- pom. 1.06, 1.13
W projekcie przyjeto wyktadzing PVC w ptytkach:

- wymiar 50x50cm;
- kolor NCS : 6010-B10G w czarne wzory (nieregularna sie¢ geometryczna)
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- ptytki bezklejowe

- dostosowane do podtdg podniesionych

- grubos¢ 4,6 mm z wzmocniong kalandrowang warstwg wewnetrzng tolerujgcg nieréwnosci podtoza
- korkowa warstwa spodnia podnoszaca efekt izolacji dzwiekowej (15dB) oraz komfort uzytkowania
- odporno$¢ na ruch= 0,7 mm uzytkowa warstwa Scieralna

- zabezpieczenie powierzchniowe

- wzory drukwowane

- w 100% recyklingowana,

- odnawialny surowiec korek

- wyktadzina trudno zapalng w klasie reakcji na ogien Bfl-s1

- antyposlizgowos$¢ R9-R10

- odporna chemicznie

- antyelektrostatycznos$¢ <2kVv

Wykladzina w pom. 4.13

HOMOGENICZNA PRZEWODZACA WYKLADZINA PVC W PLYTKACH Z COKOLIKAMI WYOBLONE
(R=5cm) . .

na wys.10cm NASCIENNYMI;(TYP WYKLADZINY EN 649, EN 14041); GRUBOSC CALKOWITA
2,00MM; )

KLASA SCIERALNOSCI CO NAJMNIE]J M; WAGA OK 3300G/M2; WGNIECENIE RESZTKOWE
<=0,03MM; .

ODPORNA  CHEMICZNIE; KLASA UZYTKOWA 34/43; KLASA OGNIOTRWALOSCI BFI-Si;
WEASCIWOSCI ANTYPOSLIZGOWE

CO NAIMNIEJ R9; WEASCIWOSCI ELEKTROSTATYCZNE: NAPIECIE INDUKOWANE</2KV
REZYSTANCIA ELEKTRYCZNA 10 DO 6</=R</=10 DO 8 Ohm

WYKLADZINA W KOLORZE CZARNYM.

Cokoty
Nalezy zastosowac cokoty systemowe w postaci potelastycznych listew $ciennych wys. 8cm, szer.

13,5mm, w kolorze dobranym do koloru wyktadziny (sugerowany kolor czarny).
Montaz za pomocg kleju kontaktowego dyspersyjnego badz tasmy dwustronnej do PVC.

ODBIOR MATERIALOW NA BUDOWIE.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokdtami odbioru technicznego z deklaracja zgodnosci z norma, certyfikatami i opiniami
specjalistycznymi,
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Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatdw. W razie stwierdzenia wad lub
powstania watpliwosci co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je poddaé stosownym
badaniom.

15.3. SPRZET.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw
zamowienia, zostang przez Zamawiajgcego nie dopuszczone do wykonywania robot.

15.4. TRANSPORT I SKEADOWANIE.

Warunki i sposdb transportu i sktadowania poszczegdlnych materiatow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
nalezy zachowa¢ warunki zawarte w PN-85/0-79252 i przepisach obowigzujacych w transporcie
drogowym i kolejowym.

15.5. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogoine.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z przyjetymi ustaleniami.
Ogdlnie przyjeto, ze realizacja robdt nie moze wptywac negatywnie na funkcjonowanie
Zamawiajgcego.
Wskazane w dokumentacji przetargowej nazwy materiatdw i producentow majg charakter
przyktadowy. Zostaty one bowiem przywotane jedynie w celu sprecyzowania parametrow i wymogow
techniczno-uzytkowych przedmiotu zaméwienia.

Roboty rozbiérkowe
Polegajg na demontazu istniejgcych wyktadzin dywanowych w pom. 1.06, 1.013, 4.13
Odpady z rozbidrki usuwac recznie w ramach transportu recznego do kontenerdéw z ich dalszg

utylizacja.

Roboty montazowe wykiadziny w ptytkach
Polegajg na przygotowaniu podtoza, tj. oczyszczeniu.
Uktadanie w porzadku schodkowym na petng szeroko$¢ powierzchni pokrywane.

Roboty wykonczeniowe
Polegajg na pracach obrzezy Scian w obrebie cokotéw, tj. uzupetnieniu tynku, szpachlowaniu i
malowaniu. Ukfadanie pod katem 90° . Nie zaleca sie uktadania wszystkich ptytek w jednym
kierunku, poniewaz uwydatni to spoiny.
Nalezy wyznaczy¢ punkty, od ktérych trzeba rozpoczgé ukfadanie ptytek, wedle wymagan
przedstawionych na schemacie obok.
Pytki nalezy utozy¢ zgodnie z ponizszymi wytycznymi:
« Utozy¢ jeden rzad ptytek wzdtuz gtéwnej linii srodkowej.
e Upewni¢ sie, ze plytki docinane na obrzezach powierzchni montazu majg wiecej niz potowe
swojego wymiaru
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W przypadku rdznicy temperatur wynoszacej maksymalnie 20° (np. przy oknie wykuszowym) i/lub
w obszarach o duzym natezeniu ruchu materiat musi zosta¢ catkowicie przyklejony w danym miejscu
za pomoca kleju akrylowego.

Ptytki nalezy docinac na przymiar pod katem prostym:.

o Utozy¢ ptytke, ktorg chcemy przycigé, rowno na ostatniej catej ptytce utozonej przed krawedzig
montazu wykfadziny.

* Ptytke nalezy obcigé wzdtuz krawedzi petnej utozonej ptytki.

» Nastepnie na ptytce do obciecia nalezy utozy¢ kolejng petng ptytke, doktadnie dociskajac jej
krawedz do Sciany wytyczajgcej granice montazu wykfadziny.

* Wyznaczy¢ linie obciecia ptytki wzdtuz krawedzi petnej ptytki na jej wierzchu za pomocg noza o
prostym ostrzu.

e Starannie i prosto obcig¢ ptytke, a nastepnie utozy¢ jg na podtozu.

Powierzchnie ukfadanych ptytek nalezy wyréwnaé, wygtadzajac jg w dwuetapowo:

« recznie, dociskajac ptytki podczas ich uktadania,
» watkiem catg powierzchnie po utozeniu wszystkich ptytek wyktadziny.

15.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

0golne zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos$¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, jakosci wyrobdw budowlanych.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli i urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badania
materiatow oraz robdt.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy (inspektorowi nadzoru inwestorskiego)
Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje i
odpowiadajg wymogom norm okreslajgcym procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi wykonawca

Pobieranie préobek.

Prébki bedg pobierane losowo. Inspektor bedzie miat mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek a na
zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete.
Koszty dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan.

Badania prowadzone przez Inspektora.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i rob6t. W takim
przypadku koszty dodatkowych lub powtdrnych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje.
Zastosowane wyroby muszg posiadac jeden z nizej wymienionych dokumentow :
e deklaracje zgodnosci WE , wystawiong przez producenta po dokonaniu odpowiedniej
procedury oceniajgcej (oznaczone znakiem CE)
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e wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej
(bez znaku CE) - dla wyrobow okreslonych przez Komisje Europejskga w wykazie
wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

e posiadajgce wydang przez producenta deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub krajowa
aprobatg techniczng (oznaczone znakiem budowlanym)

e oSwiadczenie dostawcy o zgodnosci z indywidualng dokumentacjg techniczng i
obowigzujgcymi normami — dotyczy wyrobow do jednostkowego stosowania w
konkretnym obiekcie budowlanym

Wyroby muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty nie spetniajgce tych wymagan bedg odrzucone.

15.7. ODBIOR ROBOT.

Wymagania ogoine.
Podstawg odbioru robét budowlanych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty :
e Dokumentacja przetargowa z ostatecznymi uzgodnieniami z Zamawiajacym (harmonogram
robot),
» Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,
* Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pozniej niz
w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie przedstawiciela Zamawiajgcego.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy.

0dbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru czesciowego robodt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot
dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

0dbioér koncowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. Odbioru koncowego robot dokona Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obecnosci
Wykonawcy. Zamawiajgcy dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg przetargowa i specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robdt budowlanych. W toku odbioru koncowego robdt Zamawiajgcy zapozna sie z
realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. W przypadku,
gdy wedtug Zamawiajgcego konieczne bedzie przeprowadzenie robot poprawkowych, Zamawiajacy w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. W przypadku
stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych robdt nieznacznie odbiega od wymagan
zawartych w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych i nie ma wiekszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, Zamawiajgcy dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umownych.

Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koricowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
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Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ komplet dokumentow
wymaganych przepisami prawa budowlanego:

e Kopie Aprobaty Technicznej lub certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng

dla wyrobdw nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

e Atest PZH,

o Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia usterek,
W kazdym przypadku watpliwym, dla dokonania odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru czesciowego i koricowego robdt moze zosta¢ powotany zespdt do dokonania odbioru, ktdry
przejmie w tym zakresie uprawnienia przedstawiciela Zamawiajgcego.
Przy odbiorze koncowym nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg przetargowa
lub ewentualne zmiany i odstepstwa od przyjetego zakresu czy uzgodnien,

0dbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych w okresie gwarancji. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru korcowego.

15.8. OBMIAR ROBOT.

Podstawowg jednostka obmiarowg robdt budowlanych polegajacych na wymianie wykfadziny jest 1 m?
powierzchni krytej wraz z przygotowaniem podtoza..
Tlos$¢ robot okreslona zostata w dokumentacji przetargowej (przedmiar robot).

15.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg ptatnosci jest suma cen jednostkowych, skalkulowanych przez Wykonawce za jednostki
obmiarowe ustalone w pozycjach przedmiaru robdt, stanowigce cene ryczattowg kontraktu (zamoéwienia
publicznego) ustalong miedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym.

15.10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Przepisy podstawowe.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB w czesci C.

Normy.
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
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